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f<— LSCWS —»f

/&-100
Bar Max

C#-ASHR/L
Werkzeughalter mit CAMFIX-
Schnittstelle fur Schaftwerkzeuge S
zur AuBenbearbeitung ===
EcA{ Abbildung zeigt
LPR Linksausfihrung
DCONMS LPR  LSCWS LF WF H WSC OAH  RADW  OAW BD ECA
C4 ASHR/L 16-1 40,00 104,00 70.00 34,00 7.00 16.0 16.0 50.0 23.0 43.50 60.00 30
C5 ASHR/L 20-1 50.00 98.00 63.50 2450 10.00 20.0 20.0 780 30.0 59.00 90.00 30
€6 ASHR/L 20-1 63.00 100.00 63.50 26.50 10.00 20.0 20.0 780 30.0 59.00 90.00 30
C6 ASHR/L 25-1 63.00 120.00 70.00 30.00 13.00 25.0 25.0 82.0 38.0 70.00 100.00 27
C8 ASHR/L 32-1 80.00 140,00 90.00 40.00 8.00 32,0 32.0 87.0 40,0 80.00 110.00 27
Ersatzteile
VA & A i
SR M8X16 DIN915 HW 5.0° SATZ-M10X1-M5 COOLING TUBE C4* WRENCH NOZZLE HP M10* WRENCH COOL TUBE C4*
C5 ASHR/L 20-1 SR M10X25 DIN915 HW 5.0° SATZ-M10X1-M5 COOLING TUBE C5* WRENCH NOZZLE HP M10* WRENCH COOL TUBE C5*
C6 ASHR/L 20-1 SR M10X25 DIN915 HW 5.0° SATZ-M10X1-M5 COOLING TUBE C6* WRENCH NOZZLE HP M10* WRENCH COOL TUBE C6*
C6 ASHR/L 25-1 SR M12X30 DIN915 HW 6.0° SATZ-M12X1-M6 COOLING TUBE C6* WRENCH NOZZLE HP M12* WRENCH COOL TUBE C6*
C8 ASHR/L 32-1 SR M12X30 DIN915 HW 6.0° SATZ-M12X1-M6 COOLING TUBE C8* WRENCH NOZZLE HP M12* WRENCH COOL TUBE C8*

* Optional, bitte separat bestellen.
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CAMFIX
C#-ASHA

Werkzeughalter mit CAMFIX-
Schnittstelle fir Schaftwerkzeuge
flr die AuBenbearbeitung,

90°-Anstellung

wse [~ e
e
Lscws DCONMS
0 '

‘5100
Bar Max

DCONMS H WSC LPR LSCWS LF RADW OAW OAH BD
C5 ASHA 20 50.00 20.0 20.0 58.00 46.00 38.00 38.0 76.00 76.5 90.00
C6 ASHA 20 63.00 200 200 60.00 46.00 40.00 380 76.00 76.5 90.00
C6 ASHA 25 63.00 25.0 25.0 71.00 61.00 46.00 45.0 90.00 86.6 110.00
C8 ASHA 32 80.00 32.0 32.0 85.00 80.00 53.00 55.0 110.00 95.0 142.00

Ersatzteile

A > ¢ e
C5 ASHA 20 SR M10X25 DIN915 HW 5.0* SATZ-M10X1-M5 WRENGCH NOZZLE HP M10* COOLING TUBE C5* WRENGCH COOL TUBE C5*
C6 ASHA 20 SR M10X25 DIN915 HW 5.0 SATZ-M10X1-M5 WRENCH NOZZLE HP M10* COOLING TUBE C6* WRENCH COOL TUBE C6*
C6 ASHA 25 SR M12X30 DIN915 HW 6.0* SATZ-M12X1-M6 WRENGH NOZZLE HP M12* COOLING TUBE C6* WRENGH COOL TUBE C6*
C8 ASHA 32 SR M12X30 DIN915 HW 6.0* SATZ-M12X1-M6 WRENGH NOZZLE HP M12* COOLING TUBE C8* WRENGH COOL TUBE C8*

GAMFIX Anschlagsschraube ho

> |-

C#-ADE 5 v 4[(5
Werkzeughalter mit CAMFIX- ! "

. - —-—1DCONMS LSCWS
Schnittstelle fir Schaftwerkzeuge
zur AuBenbearbeitung o Kuhimittelrohr

- H -
Abbildung zeigt Linksausflihrung

DCONMS LPR L B BD LSCWS I H ho
C3 ADE 16R/L 32.00 45.00 28.10 16.0 65.00 45.0 20.00 16.0 20.0
C4 ADE-20R/L 40.00 49.20 29.10 200 87.00 57.0 32.00 20.0 26.0
C5 ADE-20R/L 50.00 55.20 35,10 200 87.00 57.0 32,00 200 26.0

¢ Verwenden Sie Werkzeuge mit der Endung -AD. ® Regulare Werkzeuge missen am Schaft gekUrzt werden.
Werkzeuge siehe Seiten: BGTR/L-B-JHP (448) ¢ DCLNR/L-JHP-MC (22) ¢ DDJINR/L-JHP-MC (27) ® DWLNR/L-JHP-MC (8) ® PCHR/L-27-JHP (321)

 PCLXR/L (48) ® PCLXR/L-JHP (48)

Ersatzteile

7/

4

&

4 &

i S

C3 ADE 16R/L SR M10X20 DIN915 HW 3.0 SR M6X8 DIN916@ HW 5.0 COOLING TUBE C3* WRENCH COOL TUBE C3* SATZ-M8X1-M3
C4 ADE-20R/L SR M10X16 DIN912 HW 4.0 SR M8X10 DIN913(a) HW 8.0* COOLING TUBE C4* WRENCH COOL TUBE C4* SATZ-M10X1-M5
C5 ADE-20R/L SR M10X16 HW 4.0 SR M8X10 DIN916(@) HW 8.0* COOLING TUBE C5* WRENCH COOL TUBE C5* EZ 125
* Optional, bitte separat bestellen.
@ Anschlagsschraube
CAMFIX -
C#-ASHR/L-45 — | )i ﬁ:g
Werkzeughalter mit CAMFIX- ;% ”.r DCONMS v OAW
Schnittstelle fiir Schaftwerkzeuge, L WE i
45°-Anstellung ¥ 22/ RADW
o - Abbildung zeigt ein linkes
%AH —J Werkzeug in einem rechten Adapter

DCONMS H WSC LSCWS LPR OAH RADW OAW WF BD
C5 ASHR/L 20-45 50.00 20.0 20.0 - 96.30 62.0 36.0 67.50 15.00 72.00
C6 ASHR/L 20-45 63.00 20.0 20.0 - 98.30 62.0 36.0 67.50 15.00 72.00
C6 ASHR/L 25-45 63.00 25.0 25.0 70.00 102.00 83.0 416 79.60 15.00 100.00
C8 ASHR/L 32-45 80.00 32.0 32.0 100.00 140.00 110.0 50.0 110.00 17.00 140.00

Ersatzteile

A A & o>
C5 ASHR/L 20-45 SR M10X25 DIN915 HW 5.0* SATZ-M10X1-M5 WRENCH NOZZLE HP M10* COOLING TUBE C5* WRENCH COOL TUBE C5*
C6 ASHR/L 20-45 SR M10X25 DIN915 HW 5.0* SATZ-M10X1-M5 WRENCH NOZZLE HP M10* COOLING TUBE C6* WRENCH COOL TUBE C6*
C6 ASHR/L 25-45 SR M12X30 DIN915 HW 6.0* SATZ-M10X1-M5 WRENCH NOZZLE HP M10* COOLING TUBE C6* WRENCH COOL TUBE C6*
C8 ASHR/L 32-45 SR M12X30 DIN915 HW 6.0* SATZ-M12X1-M6 WRENCH NOZZLE HP M12* COOLING TUBE C8* WRENCH COOL TUBE C8*

Member IMC Group
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CAMFIX

C#-ADES
Werkzeughalter mit
CAMFIX-Schnittstelle fur
zwei Schaftwerkzeuge
zur AuBenbearbeitung

Kdhimittelrohr

ﬁ E'S
DCONMS 74 —ao—%
4{ '7

J H h2 L
DCONMS LPR LSCWS LF B BD H ho
C4 ADES-20 40.00 85.00 54.00 71.00 20.0 90.00 20.0 26.0
C5 ADES-20 50.00 85.00 54.00 71.00 20.0 90.00 20.0 26.0
¢ Verwenden Sie Werkzeuge mit der Endung -AD. Regulére Werkzeuge missen am Schaft gekirzt werden.
Werkzeuge siehe Seite: SER/L-JHP (653)
Ersatzteile
/ s S & 59
C4 ADES-20 SR M10X16 SR M8X6 DIN913 SATZ-M10X1-M5 COOLING TUBE C4* WRENCH COOL TUBE C4*
C5 ADES-20 SR M10X16 SR M8X6 DIN913 SATZ-M10X1-M5 COOLING TUBE C5* WRENCH COOL TUBE C5*

* Optional, bitte separat bestellen.

CAMFIX

Ci#-ADI
Werkzeughalter mit CAMFIX-

Schnittstelle fur Bohrstangen ﬁ

DCONWS
LRSS

-—DCONMS BD

v

5100
Bar Max

~| Lscws k=
o)
DCONMS LPR LSCWS DCONWS BD Tpz A& @ / § @
C3 ADI 10 32.00 50.00 20.0 10.00 36.00 M6 0.30 SR M6X10 DIN1835B HW 3.0  COOLING TUBE C3* WRENCH COOL TUBE C3*
C3 ADI 12 32.00 5000 215 1200 3600 M8 030 SRMSXIODIN1835-B  HW4.0* COOLING TUBE C3* WRENCH COOL TUBE C3*
C3 ADI 16 32.00 50.00 29.5 16.00 36.00 M8 030 SRMBX10DIN1835-B  HW 4.0 COOLING TUBE C3* WRENCH COOL TUBE C3*
C4 ADI 10 40.00 5000 200 1000 3600 M6 047 SRM6EXIODIN1B35B  HW3.0* COOLING TUBE C4* WRENCH COOL TUBE C4*
C4 ADI 12 40.00 5000 240 1200 8600 M8 046 SRMBSXI0DIN1835-B  HW4.0* COOLING TUBE C4* WRENCH COOL TUBE C4*
C4 ADI 16 40.00 50.00 32.0 16.00 36.00 M8 043 SRMB8X10DIN1835-B  HW 4.0* COOLING TUBE C4* WRENCH COOL TUBE C4*
C4 ADI 20 40.00 6000 400 2000 3600 MI0 047 SRM10X12DIN1835-B HW50* COOLING TUBE C4* WRENCH COOL TUBE C4*
C4 ADI 25 40.00 7000 450 2500 5400 M12 097 SRMi2x16DIN1835-B HW6.0* COOLING TUBE C4* WRENCH COOL TUBE C4*
C5 ADI 10 50.00 60.00 26.0 10.00 36.00 M6 0.73 SR M6X10 DIN1835B HW 3.0  COOLING TUBE C5* WRENCH COOL TUBE C5*
C5 ADI 12 50.00 6000 260 1200 3600 M8 072 SRMBXIODIN1835-B  HW4.0* COOLING TUBE C5* WRENCH COOL TUBE C5*
C5 ADI 16 50.00 60.00 32.0 16.00 36.00 M8 069 SRMB8X10DIN1835-B  HW 4.0* COOLING TUBE C5* WRENCH COOL TUBE C5*
C5 ADI 20 50.00 60.00 40.0 20.00 36.00 M10 069 SRM10X12 DIN1835-B  HW 5.0 COOLING TUBE C5* WRENCH COOL TUBE C5*
C5 ADI 25 50.00 7000 500 2500 5400 M12 111 SRMi2x16DIN1835-B HW6.0* COOLING TUBE C5* WRENCH COOL TUBE C5*
C5 ADI 32 5000 10000 760 3200 6800 M12 215 SRMi2x16DIN1835-B HW6.0* COOLING TUBE C5* WRENCH COOL TUBE C5*
C6 ADI 12 63.00 65.00 36.0 12.00 36.00 M8 1.07 SRM8X10DIN1835-B  HW 4.0 COOLING TUBE C6* WRENCH COOL TUBE C6*
C6 ADI 16 63.00 6500 360 1600 3600 M8 105 SRMBXIODIN1835-B  HW4.0* COOLING TUBE C6* WRENCH COOL TUBE C6*
C6 ADI 20 63.00 6500 400 2000 3600 M10 1.00 SRM10X12DIN1835-B HW50* COOLING TUBE C6* WRENCH COOL TUBE C6*
C6 ADI 25 63.00 76.00 51.0 25.00 54.00 M12 080 SRM12X16 DIN1835-B  HW 6.0 COOLING TUBE C6* WRENCH COOL TUBE C6*
C6 ADI 32 6300 10000 760 3200 6800 M12 244 SRMi2x16DIN1835-B  HW6.0* COOLING TUBE C6* WRENCH COOL TUBE C6*
C6 ADI 40 6300 10000 760 4000 9800 M12 447 SRMi2x16DIN1835-B  HW6.0* COOLING TUBE C6* WRENCH COOL TUBE C6*
C6 ADI 50 63.00 115.00 76.0 50.00 98.00 M12 480 SRM12X16DIN1835-B HW 6.0 COOLING TUBE C6* WRENCH COOL TUBE C6*
C8 ADI 12 80.00 7000 360 1200 3600 M8 205 SRMSXIODIN1835-B  HW4.0* COOLING TUBE C8* WRENCH COOL TUBE C8*
C8 ADI 16 80.00 7000 360 1600 3600 M8 200 SRMSXIODIN1835-B  HW4.0* COOLING TUBE C8* WRENCH COOL TUBE C8*
C8 ADI 20 80.00 70.00 40.0 20.00 36.00 M10 198 SRM10X12 DIN1835-B  HW 5.0  COOLING TUBE C8* WRENCH COOL TUBE C8*
C8 ADI 25 80.00 8000 510 2500 5400 M12 243 SRM12x16DIN1835-B HW6.0* COOLING TUBE C8 WRENCH COOL TUBE C8*
C8 ADI 32 8000 11000 860 3200 6800 M12 344 SRMi2x16DIN1835-B HW6.0* COOLING TUBE C8 WRENCH COOL TUBE C8*
C8 ADI 40 80.00 115.00 86.0 40.00 98.00 M12 581 SRM12X16 DIN1835-B  HW 6.0 COOLING TUBE C8* WRENCH COOL TUBE C8*
C8 ADI 50 8000 11500 860 5000 9800 Mi2 536 SRMI2X16DIN1835-B HW6.0* COOLING TUBE C8* WRENCH COOL TUBE C8*

¢ Verwenden Sie Werkzeuge mit der Endung -AD. e Reguldre Werkzeuge missen am Schaft gekurzt werden.
* Optional, bitte separat bestellen.
Werkzeuge siehe Seite: A-PCLXR/L (82)
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CAMFIX ~—LSOWS—»

CAMFIX M12 (typ.4)

Ci#-ABB ——— 100
Werkzeughalter mit CAMFIX- i f ;

Schnittstelle fir Bohrstangen,

1. DCONMS
verwendbar mit Reduzierhilsen
DCONMS DCONWS BD LPR LSCWS
BB B 40.00 25.00 63.00 100.00 60.0
50.00 25.00 63.00 100.00 60.0
63.00 25.00 63.00 100.00 60.0
63.00 40.00 75.00 105.00 71.0
80.00 25.00 63.00 100.00 60.0
80.00 40.00 75.00 105.00 71.0

; OO LS p &

SR M10X12 DIN1835-Bf@ SR M10X20 DIN915®) SR M10X6DIN913(e) HW 5.0 SATZ-M12X1-M6 WRENCH NOZZLE HP M12* COOLING TUBE C4* WRENCH COOL TUBE C4*
SR M10X12 DIN1835-Bf@ SR M10X20 DIN915®) SR M10X6DIN913(e) HW 5.0 SATZ-M12X1-M6 WRENCH NOZZLE HP M12* COOLING TUBE C5* WRENCH COOL TUBE C5*
SR M10X12 DIN1835-Bl@) SR M10X20 DIN915®) SR M10X6DIN913(e) HW 5.0 SATZ-M12X1-M6 WRENCH NOZZLE HP M12* COOLING TUBE C6* WRENCH COOL TUBE C6*
SR M12X16 DIN1835-Bf@) SR M12X30 DIN915®) SR M10X6DIN913 HW 6.0 SATZ-M12X1-M6 WRENCH NOZZLE HP M12* COOLING TUBE C6* WRENCH COOL TUBE C6*
SR M10X12 DIN1835-Bf@ SR M10X20 DIN915®) SR M10X6DIN913(e) HW 5.0 SATZ-M12X1-M6 WRENCH NOZZLE HP M12* COOLING TUBE C8* WRENCH COOL TUBE C8*
SR M12X16 DIN1835-Bl@) SR M12X30 DIN915®) SR M10X6DIN913(€) HW 6.0 SATZ-M12X1-M6 WRENCH NOZZLE HP M12* COOLING TUBE C8* WRENCH COOL TUBE C8*

* Optional, bitte separat bestellen.
(@ Fur A-Typ Reduzierhilsen.

®) Fir B-Typ Reduzierhulsen.

(e) Anschlagsschraube

CAMFIX o on HPMC Kihimittelanschluss
C#-ASHR/L-HPMC — ‘ ) 4@’0
Werkzeughalter mit e \ T T ,[D 77777777 i i
CAMFIX-Schnittstelle fur OAW @ DCONMS Mﬂ? i § e %, WE
Schaftwerkzeuge mit direkter l RADRY T4 | & m M K
Kihimittelibergabe ! 1Ll T
- H e L Fmle- LSCOWS | WSC Abbildung zeigt Linksausfihrung

DCONMS LPR  LSCWS  LF WF H WSC OAH  RADW  OAW BD ECA

C6 ASHR/L 25-1 HPMC 63.00 120.00 70.0 30.00 13.00 25.0 25.0 82.0 38.00 70.00 100.00 27.0
Ersatzteile

e ¢ s 6 e 9 @

(o3 .5 [V, [/ [58 COOLING TUBE C6*  HW 6.0©  WRENCH COOL TUBE C6* WRENCH NOZZLE HP M12*  SATZ-M12X1-M6 SR M12X30 DIN915 SR M8X6 DIN913 SR M6X6 DIN913
* Optional, bitte separat bestellen.

$9 LSC{S ‘ HPMC Kuhlmittelanschluss /@)M o

C#-ASHR/L-45-HPMC

Werkzeughalter mit CAMFIX- W f \[ o= l=

Sc'hn'ittstelle f[}r Sghaﬁyverkzeuge \ ;?;g 1 j&f% DCONMS p A ‘*Tijﬁi JLJHH%

mit direkter Kihimittellibergabe @ > == l ¢ RADW —| il

und 45° Anstellung auf = Y P

Multitasking-Maschinen LPR " s OAH¢ Abbildung zeigt ein linkes Werkzeug in einem rechten Adapter
DCONMS H WSC LSCWS LPR OAH RADW 0AW WF BD

C6 ASHR/L 25-45 HPMC 63.00 25.0 25.0 70.0 101.30 83.0 38.00 79.60 156.00 100.00

Ersatzteile

e O s 5 ¢ e 9

(1, VIV LR (5] (A COOLING TUBE C6* HW 6.0° WRENCH COOL TUBE C6* WRENCH NOZZLE HP M10*  SATZ-M10X1-M5 SR M12X30 DIN915 SR M8X6 DIN913 SR M6X6 DIN913

* Optional, bitte separat bestellen.

OAMFIX LPR HPMC Kihimittelanschluss
= LPR ~— OAH
C#-ASHA-HPMC WSC, ™y 17 ] ~H ] [ @ag
Werkzeughalter mit s e T = =
CAMFIX-Schnittstelle fiir = ! il N @1"1 [I -
Schaftwerkzeuge mit direkter LS :,J[jm' DCONMS I i oAW V '
Kuhimitteliibergabe 10 o HﬁDWl =
EID HPMGC Kiihimittelanschiuss

DCONMS H WSC LPR LSCWS LF RADW AW OAH BD

C6 ASHA 25 HPMC 63.00 250 25.0 71.00 612 46.00 45.00 90.00 865 110.00
Ersatzteile

e O s S, 5 & e e 9

L TSP [ (ol COOLING TUBE C6* HW 6.0 WRENCH COOL TUBE C6* WRENCH NOZZLE HP M12* SATZ-M12X1-M6 SR M12X30 DIN915 SR M8X6 DIN913 SR M8X10 DIN913 SR M6X6 DIN913
* Optional, bitte separat bestellen.

Member IMC Group
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CAMFIX HSK

HSK-C#
CAMFIX (ISO 266623-1)-Schnittstelle DCO
fir HSK DIN 69893 Aufnahmen

Q
scows scows s i

C4 AD HSK A63WHX080 63.00 40.00 80.00 54.00 1.10
C5 AD HSK A63WHX90 63.00 50.00 90.00 64.00 1.44
C5 AD HSK A100WHX100 100.00 50.00 100.00 71.00 290
C6 AD HSK A100WHX110 100.00 63.00 110.00 81.00 3.61
C8 AD HSK A100WHX120 100.00 80.00 120.00 91.00 479
C8 AD HSK A125WHX130 125.00 80.00 130.00 101.00 6.50

Ersatzteile

e S O @ v > >

C4 AD HSK A63WHX080 SRM14X58 C4 ~ HW8.0*  MT RING M22X17XC4 COOLING TUBE HSK A63 C5 WRENCH COOL TUBE HSK63* ~ WRENCH C4 DRW NUT*
C5 AD HSK A63WHX90 SRM16X70C5 ~ HW 10.0*  MT RING M25X20XC5 COOLING TUBE HSK A63 C5 WRENCH COOL TUBE HSK63* ~ WRENCH C5 DRW NUT*
C5 AD HSK A100WHX100 SRM16X70C5  HW10.0°  MT RING M25X20XC5  COOLING TUBE HSK A100C6/8 ~ WRENCH COOL TUBE HSK100* ~ WRENCH C5 DRW NUT*
C6 AD HSK A100WHX110 SRM20X87 C6/8  HW 14.0°  MT RING M30X24XC6/8 ~ COOLING TUBE HSK A100C6/8 ~ WRENCH COOL TUBE HSK100* ~ WRENCH C6-8 DRW NUT*
C8 AD HSK A100WHX120 SRM20X87 C6/8  HW 14.0°  MT RING M30X24XC6/8  COOLING TUBE HSK A100C6/8 ~ WRENCH COOL TUBE HSK100* ~ WRENCH C6-8 DRW NUT*
C8 AD HSK A125WHX130 SR M20X87 C6/8  HW 14.0°  MT RING M30X24XC6/8 ~ COOLING TUBE HSK A125C8 ~ WRENCH COOL TUBE HSK125* ~ WRENCH C6-8 DRW NUT*

* Optional, bitte separat bestellen.
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HSK A WH mit ICTM A A

-5

Standards (ISO 12164-3) ./

d2 d4 d3 I T domax. di
dis
E |
|
1

+fs»J
le— [t —le— f1

le— fo —l

HSK-AWH d1 h1o D2 dsH1o d4 Hi1 do max dis l1-02 I5 Js10 b20.04 b520-035 f1-01 f2 min fa 201
63 63 48 34 40 62 M18X1 32 18.13 12.54 12.425 26 30 18
100 100 75 53 63 9 M24X1.5 50 28.56 20.02 19.91 29 34 20
HSK A vs. HSK A...WH Toleranz
ISO " 12.25 [N 12.35 1 1
| Maschinen- | | |
STANDARD | aufnahme | | |
| > ‘ | |
| 0.10 Min. gap 0.15 _&»
| | | Toleranz- [}
HSK-A63 ! ! | 125 positionier- 1;2'58
Toleranz ! ! Max. ﬁoleranz 0,33 ‘ (21014 !
ICTM 1%.2 1% .3 12.40 025 1%.5 1%.6
STANDARD | | ‘ | |
i 12,385 12 41 I |
(IS0 12164-3) L Max. Toleranz 0,015 ! | 3
HSK-AG3WH| ! ‘ ! 0.035 |
Toleranz ! | 1% .425 -12 46 |
i ! - ‘ : Max. To\eranzi 0,075
HSK

'&-100
Bar Max

HSK A63WH-ASHN-45
Grundhalter fir Schaftwerkzeuge
mit HSK-Schnittstelle,

45° Anstellwinkel auf
Multitasking-Maschinen

Abbildung zeigt Rechtsausfiihrung

DCONMS LPR LSCWS Ls H WSC f & ®

HSK A63WH ASHN 25 45 63.00 110.00 72.00 30.00 25.0 256.0 SR M10X25 DIN912 SR M8X20 DIN916  SATZ-M12X1-M6

* Beim Einsatz von Kihlschmierstoff muss immer ein Kihimittelrohr verwendet werden (separat zu bestellen).
* Beim Einsatz von linken Schaftwerkzeugen muss die Einbaulage der Spannleiste entsprechend angepasst werden.
* GemaB dem HSK-T- und ICTM-Standard (ISO 12164-3).
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SK

HSK A63WH-ASHR/L-45
Grundhalter mit HSK-T-
Schnittstelle fir Schaftwerkzeuge,
45° Anstellwinkel auf
Multitasking-Maschinen

‘5100
Bar Max

3

DCONMS

Abbildung zeigt ein linkes Werkzeug in einem rechten Adapter

wcows em sows o ; 9 S

HSK A63WH ASHR/L 25 45 63.00 110.00 70.00 30.00 25.0 SR M12X30 DIN915 EZ 104

* Beim Einsatz von Kihlschmierstoff muss immer ein Kihimittelrohr verwendet werden (separat zu bestellen). ¢ GemaB dem HSK-T- und ICTM-Standard (ISO 12164-3).
o Nicht geeignet fir ATC (Automatische Werkzeugwechsler) auf einigen Multitasking-Maschinentypen. Bitte kontaktieren Sie Ihren MTB.

HSK

HSK A-WH-ASHR/L-1 ﬁ’g
Grundhalter mit HSK-Schnittstelle 2 A\

fir Schaftwerkzeuge zum Einsatz < ? et t a2 | Y OAW

auf Multitasking-Maschinen =B

Abbildung zeigt Linksausfihrung

DCONMS H WSC WF LPR  LSCWS LF Ls OAH  RADW  OAW BD
HSK A63WH ASHR/L 25 1 63.00 25.0 25.0 13.00 125.00 70.00 35.00 30.00 82.0 38.0 70.00 100.00
HSK A100WH ASHR/L 32 1 100.00 32.0 32.0 8.00 145.00 90.00 45.00 38.00 85.0 40.0 84.00 100.00

* GemaB dem ICTM-Standard (ISO 12164-3). ® Nicht geeignet fir ATC (Automatische Werkzeugwechsler) auf einigen Multitasking-Maschinentypen. Bitte kontaktieren Sie |hren MTB.
* Beim Einsatz von Kihlschmierstoff muss immer ein Kihimittelrohr verwendet werden (separat zu bestellen).

Ersatzteile

4 % S >

HSK A-WH-ASHR/L-1 SR M12X30 DIN915 HW 6.0* SATZ-M12X1-M6 WRENCH NOZZLE HP M12*

X

SK

HSK A63WH-ASHR/L-2
Grundhalter fur die Aufnahme
von zwei Schaftwerkzeugen mit
HSK-Schnittstelle zum Einsatz
auf Multitasking-Maschinen

/&-100
Bar Max

Abbildung zeigt Linksausfihrung

DCONMS LPR LSCWS Ls H WSC & S

HSK A63WH ASHR/L 25 2 63.00 125.00 95.00 30.00 25.0 25.0 SRM12X30 DIN915  SATZ-M12X1-M6

® Gemé&B dem ICTM-Standard (ISO 12164-3). ® Beim Einsatz von Kihlschmierstoff muss immer ein Kihimittelrohr verwendet werden (separat zu bestellen).

HSK
HSK A63WH-ASHR/L-3 'ﬁm

Grundhalter fir die Aufnahme
von drei Schaftwerkzeugen mit
HSK-Schnittstelle zum Einsatz
auf Multitasking-Maschinen

Abbildung zeigt Linksausfliihrung

DCONMS LPR LSCWS Ls WF H WSC & S

HSK A63WH ASHR/L 25 3 (1) 63.00 125.00 90.00 30.00 13.00 25.0 25.0 SR M12X30 DIN915  SATZ-M8X1-M3

* GemaB dem ICTM-Standard (ISO 12164-3). ® Beim Einsatz von Kihlschmierstoff muss immer ein Kihimittelrohr verwendet werden (separat zu bestellen).
) Nicht geeignet fir ATC (Automatische Werkzeugwechseler) auf einigen Multitasking-Maschinentypen. Bitte kontaktieren Sie lhren MTB.

Werkzeuge siehe Seiten: SVWNN-JHP (416) e SER/L-JHP (653)

Member IMC Group
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HSK Mi2 e ;1 LSOWS (= F
HSK A-WH ABB /l‘]];[[[/ s 100
Grundhalter mit HSK-Schnittstelle ? )
fr Bohrstangen, verwendbar ED DEONS,
mit Reduzierhilsen ¢
DCONMS BD DCONWS LPR LSCWS Ls

HSK A63WH ABB 40 63.00 75.00 40.00 106.00 71.0 30.00

HSK A100WH ABB 40 100.00 82.00 40.00 116.00 71.0 29.00

HSK A100WH ABB 50 100.00 92.00 50.00 125.00 83.0 29.00

* GemaB dem ICTM-Standard (ISO 12164-3).
 Nicht geeignet fur ATC (Automatische Werkzeugwechsler) auf einigen Mutlitasking-Maschinentypen. Bitte kontaktieren Sie Inren MTB.
* Beim Einsatz von Kihlschmierstoff muss immer ein Kihimittelrohr verwendet werden (separat zu bestellen).

Ersatzteile

¢ $ < O ba

HSK A-WH ABB SR M12X16 DIN1835-B(@ SR M12X30 DIN915() SR M10XBDIN913) HW 6.0 SATZ-M12X1-M6 WRENCH NOZZLE HP M12*

@ Fir A-Typ Reduzierhilsen.
() Fir B-Typ Reduzierhilsen
() Anschlagsschraube

Zubehor 5.
SC-T (Reduzierhiilsen) @ BD Dco;Wsi
Reduzierhulsen fur Bohrstangen y IC

v
(2 BP DCONWS HO
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DCONMS  DCONWS BD LB THID DAH Abb. & /
SC 25T10A 25.00 10.00 31.00 56.00 M8 = 1. SR M8X6 DIN916 HW 4.0
SC 25T12A 25.00 12.00 31.00 56.00 M8 = 1. SR M8X6 DIN916 HW 4.0
SC 25T16B 25.00 16.00 31.00 56.00 - 12.00 2.

SC 25T20B 25.00 20.00 31.00 56.00 - 12.00 2.
SC 25T6A 25.00 6.00 31.00 56.00 M6 = 1. SR M6X6 DIN916 HW 3.0
SC 25T8A 25.00 8.00 31.00 56.00 M8 = 1. SR M8X6 DIN916 HW 4.0
SC 40T10A 40.00 10.00 46.00 60.00 M8 - 1. SR M8X10 DIN1835-B HW 4.0
SC 40T12A 40.00 12.00 46.00 60.00 M8 = 1. SR M8X10 DIN1835-B HW 4.0
SC 40T16B 40.00 16.00 46.00 60.00 - 15.00 2.
SC 40T20B 40.00 20.00 46.00 60.00 - 15.00 2.
SC 40T25B 40.00 25.00 46.00 60.00 - 15.00 2.
SC 40T32B 40.00 32.00 46.00 60.00 - 15.00 2.
SC 40T6A 40.00 6.00 46.00 60.00 M6 - 1. SR M6X10 DIN1835B HW 3.0
SC 40T8A 40.00 8.00 46.00 60.00 M6 = 1. SR M8X10 DIN1835-B HW 4.0
SC 50T10A 50.00 10.00 56.00 70.00 M8 = 1. SR M8X6 DIN916 HW 4.0
SC 50T12A 50.00 12.00 56.00 70.00 M8 = 1. SR M8X6 DIN916 HW 4.0
SC 50T16B 50.00 16.00 56.00 80.00 - 15.00 2.
SC 50T20B 50.00 20.00 56.00 80.00 - 15.00 2.
SC 50T25B 50.00 25.00 56.00 80.00 - 15.00 2.
SC 50T32B 50.00 32.00 56.00 80.00 ® 15.00 2.
SC 50T6A 50.00 6.00 56.00 70.00 M6 = 1. SR M6X6 DIN916 HW 3.0
SC 50T8A 50.00 8.00 56.00 70.00 M8 1. SR M8X6 DIN916 HW 4.0

TOOL BLOCKS

/KSO
Bar Max

VDI-B1/B4A-JHPMC

VDI-Werkzeughalter mit
Doppelverzahnung flir
JHP-Werkzeuge mit direkter
Kihlmittellbergabe

DCONMS

DCONMS HF LPR 0AW RADW  RADWOF  RHCDL  RHCDU RADH OAH

VDI16 B1A-161234-JHPMC 16.00 12.0 34.00 42.00 23.00 5.00 16.00 15.00 22.00 42.0
VDI16 B4A-161234-JHPMC 16.00 12.0 34.00 42.00 23.00 5.00 16.00 15.00 22.00 42.0
VDI20 B1A-201640-JHPMC 20.00 16.0 40.00 55.00 30.00 7.00 19.00 19.00 30.00 55.0
VDI20 B4A-201640-JHPMC 20.00 16.0 40.00 55.00 30.00 7.00 19.00 19.00 30.00 55.0
VDI25 B1A-252040-JHPMC 25.00 20.0 40.00 70.00 356.00 10.00 29.50 22.00 38.50 70.0
VDI30 B1B4A-302040-JHPMC 30.00 20.0 40.00 70.00 35.00 10.00 29.50 22.00 41.50 73.0
VDI40 B1B4A-402544-JHPMC 40.00 25.0 44.00 85.00 42.50 12.50 35.00 30.00 48.00 86.0
VDI50 B1B4A-502544-JHP 50.00 256.0 44.00 85.00 42.50 12.50 43.00 30.00 48.00 91.0

* B1 radial, rechts, kurz. e B4 radial, Uber Kopf, links, kurz.

ISCAR




TOOL BLOCKS

VDI-B1/B4AK-JHPMC
VDI-Werkzeughalter mit
Doppelverzahnung fur JHP-
Werkzeuge mit direkter
Kihimitteltbergabe

'58 O
Bar Max

DCONMS HF LPR 0AW RADW RHCDL RHCDU RADH OAH
VDI30 B1B4AK-302040-JHPMC 30.00 20.0 40.00 70.00 35.00 29.50 22.00 4150 730
VDI40 B1B4AK-402544-JHPMC 40.00 25.0 44,00 85.00 42.50 35.00 30.00 48.00 86.0
VDI50 B1B4AK-502544-JHP 50.00 25.0 44,00 85.00 42.50 43.00 30.00 48.00 91.0

* B1 radial, rechts, kurz. ® B4 radial, Uber Kopf, links, kurz.

TOOL BLOCKS

VDI-B2/B3A-JHPMC
VDI-Werkzeughalter mit

f<+LPR->
| LF - 80|
= Bar Max
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Doppelverzahnung fur JHP- DCONMS

Werkzeuge mit direkter

Kuhlmittellbergabe

DCONMS HF LPR OAW RADW  RADWOF  RHCDL  RHCDU RADH OAH
VDI16 B2A-161234-JHPMC 16.00 12.0 34.00 42.00 23.00 5.00 16.00 15.00 22.00 42.0
VDI16 B3A-161234-JHPMC 16.00 12.0 34.00 42.00 23.00 5.00 16.00 15.00 22.00 42.0
VDI20 B2A-201640-JHPMC 20.00 16.0 40.00 56.00 30.00 7.00 19.00 19.00 30.00 55.0
VDI20 B3A-201640-JHPMC 20.00 16.0 40.00 56.00 30.00 7.00 19.00 19.00 30.00 55.0
VDI25 B2A-252040-JHPMC 25.00 20.0 40.00 70.00 35.00 10.00 29.50 22.00 38.50 70.0
VDI30 B2B3A-302040-JHPMC 30.00 20.0 40.00 70.00 36.00 10.00 29.50 27.00 41.50 73.0
VDI40 B2B3A-402544-JHPMC 40.00 25.0 44.00 85.00 42.50 12.50 35.00 30.00 48.00 86.0
VDI50 B2B3A-502544-JHP 50.00 25.0 44.00 85.00 42.50 12.50 43.00 38.00 48.00 91.0

® B2 radial, links, kurz. e B3 radial, Uber Kopf, rechts, kurz.

TOOL BLOCKS

VDI-B2/B3AK-JHPMC
VDI-Werkzeughalter mit
Doppelverzahnung fur JHP-
Werkzeuge mit direkter
Kihimittelubergabe

/KSO
Bar Max

DCONMS HF LPR OAW RADW RHCDL RHCDU RADH OAH
VDI30 B2B3AK-302040-JHPMC [ 200 40.00 70.00 35.00 29,50 27.00 4150 730
VDI40 B2B3AK-402544-JHPMC [IPGIY 250 44,00 85.00 4250 35.00 30.00 48,00 86.0
VDI50 B2B3AK-502544-JHP 50.00 250 44,00 85.00 4250 35.00 38.00 48,00 910

* B2 radial, links, kurz. ® B3 radial, Uber Kopf, rechts, kurz.

TOOL BLOCKS

VDI-C1/C4A-JHPMC 80

VDI-Werkzeughalter mit

Doppelverzahnung fir JHP-

Werkzeuge mit direkter

Kuhlmittellbergabe

LF =

DCONMS  HF LPR 0AW RADW LF  RADWOF RHCDL RHCDU  RADH OAH
VDI16 C1C4A-161244-JHPMC 16.00 12.0 44,00 43.00 5.00 13.00 5.00 15.00 15.00 23.00 45.0
VDI20 C1C4A-201655-JHPMC 20.00 16.0 55.00 52.00 7.00 13.00 7.00 19.00 19.00 23.00 55.0
VDI25 C1C4A-252055-JHPMC 25.00 20.0 55.00 58.00 33.00 13.00 7.00 26.00 28.00 36.00 66.0
VDI30 C1C4A-302070-JHPMC [N 200 70,00 70,00 35,00 17.00 10.00 26,00 22,00 38.00 700
VDI40 C1C4A-40258: 40.00 25.0 85.00 85.00 42.50 21.00 12.50 35.00 30.00 48.00 86.0

A 50.00 25,0 85.00 90.50 48,00 26,00 1250 42,00 35.00 48,00 920

® C1 axial, rechts. ® C4 axial, Uber Kopf, links, kurz.

Member IMC Group
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asl TOOL BLOCKS ~—LPR —~ oAW —»
.| _RADWOF / h,‘ RADW |~
NN VDI-C1/C4AK-JHPMC o ) A 80
. i |- ’ Bar Max
|— VDI-Werkzeughalter mit T 2 Eﬁ —— RHcDU ™ ) %
<_EI Doppelverzahnung fur JHP- o ﬂ—w DCONMS (1@} FVF
Werkzeuge mit direkter RADH = RHCDL Cf?’
B <ihimitelibergabe l I e . el
(D } ~lLF
D) DCONMS _ HF LPR OAW  RADW LF  RADWOF RHCDL RHCDU _ RADH OAH
LIJ VDI30 C1C4AK-302070-JHPMC 30.00 20.0 70.00 70.00 35.00 17.00 10.00 26.00 22.00 38.00 70.0
VDI40 C1C4AK-402585-JHPMC [EOIN] 250 85.00 85.00 4250 21,00 12.50 35.00 30.00 48.00 86.0
VDI50 C1C4AK-50258 p 50.00 25.0 85.00 9050 48.00 26.00 12.50 42.00 35.00 48.00 920
m * C1 axial, rechts. ® C4 axial, Uber Kopf, links, kurz.
LL]
=4l TOOL BLOCKS S Sp—
WEM VDI-C2/C3A-JHPMC ﬂF‘ADW ~ BADWOF,., 1o 80
) VDI-Werkzeughalter mit "_‘L\' RHICDU miE
Doppelverzahnung fir JHP- { oD ¥ DCO?\IMS |
Z Werkzeuge mit direkter HF i j1 RH‘CDL VoA el
WER Kinimittelibergabe L i = %L = RAle
o ~LF = i
LL]
|: DCONMS  HF LPR OAW  RADW LF  RADWOF RHCDL RHCDU  RADH OAH
VDI16 C2C3A-161244-JHPMC 16.00 12.0 44.00 43.00 24.00 13.00 5.00 15.00 15.00 23.00 45.0
O VDI20 C2C3A-201655-JHPMC [P0l 16.0 55.00 58,00 33.00 19.00 7.00 19.00 19.00 28,00 55.0
m VDI25 C2C3A-252055-JHPMC 25.00 20.0 55.00 52.00 37.00 15.00 7.00 38.00 38.00 36.00 66.0
VDI30 C2C3A-302070-JHPMC [EAIC) 200 70.00 76.00 41,00 17.00 10,00 26.00 26.00 38.00 700
s VDI40 C2C3A-402585-JHPMC [P0 250 85.00 90.00 4750 21,00 12.50 35.00 30.00 48.00 86.0
T : ; 50.00 250 85.00 95.00 52,50 26.00 1250 42,00 37.00 48.00 920
O e C1 axial, rechts. ® C4 axial, Uber Kopf, links, kurz.
TOOL BLOCKS ~— OAW ~— LPR —
+|RADW = RADWOF, |
VDI-C2/C3AK-JHPMC L —— 89
VDI-Werkzeughalter mit ‘,;i_ TrooU T e mg 2 T
Doppelverzahnung fiir JHP- LB DCONMS —~—‘{ ;o
Werkzeuge mit direkter - |\ RHODL il =T I PR
Kuhimittelibergabe T " = i
LFle f
DCONMS  HF LPR OAW  RADW LF  RADWOF RHCDL RHCDU  RADH OAH
VDI30 C2C3AK-302070-JHPMC [IIEIN) 200 70.00 76.00 41,00 17.00 10.00 26.00 22,00 38.00 700
VDI40 C2C3AK-402585-JHPMC [JER4] 250 85.00 90.00 4750 21,00 12.50 35.00 30.00 48.00 86.0
VDI50 C2C3AK-502585-JHF 50.00 250 85.00 65.00 5250 26.00 12.50 42,00 35.00 48,00 920
® C2 axial, links. ® C3 axial, Uber Kopf, rechts, kurz.
vp’ MFIT mﬁcwsa 5e-6§$I ‘A[[0.0051A
DIN69880-HYDRO | i =
Hydro-Dehnspannfutter DCOLMS ﬁv = P g T*ED QD
mit VDI-Schaft R o |
\ ] FIF I m DCONWS |
1B+
Ls LPR
)
Bezeichnung DCONMS BTED BD DF DCONWS LS LPR LB ADJRGA  LSCWS )
DIN69880 30 HYDRO 20X89 30.00 38.00 42.00 68.00 20.00 55.00 95.00 730 37.00 85.0 124
DIN69880 30 HYDRO 25X100 30.00 46.00 50.00 68.00 25.00 55.00 100.00 84.0 31.00 85.0 1.20
DIN69880 40 HYDRO 20X95 40.00 38.00 42.00 83.00 20.00 63.00 95.00 730 82.00 1300 1.20
DIN69880 40 HYDRO 25X95 40.00 46.00 50,00 83.00 25.00 63.00 95.00 730 76.00 1300 2.14
DIN69880 40 HYDRO 32X95 40.00 56.00 60.00 83.00 32.00 63.00 95.00 730 32.00 900 2.00

¢ Wenn Reduzierhllsen eingesetzt werden, wird die Spannkraft um 25 % reduziert. ® ReduzierhUlsen sind fur die Bohrungsdurchmesser 12, 20, 25 und 32 mm erhdltlich (separat zu bestellen).
® Spannschlissel (wrench HYDRO HEX 4) und Messdorn mussen separat bestellt werden.

Ersatzteile
A\

& > S
DIN69880 30 HYDRO 20X89 HYDRO CLAMP SCREW M8X14 WRENCH HYDRO HEX 4* TEST BAR HYDRO 20*
DIN69880 30 HYDRO 25X100 HYDRO CLAMP SCREW M8X14 WRENCH HYDRO HEX 4* TEST BAR HYDRO 25
DIN69880 40 HYDRO 20X95 HYDRO CLAMP SCREW M8X14 WRENCH HYDRO HEX 4* TEST BAR HYDRO 20*
DIN69880 40 HYDRO 25X95 HYDRO CLAMP SCREW M8X14 WRENGCH HYDRO HEX 4* TEST BAR HYDRO 25*
DIN69880 40 HYDRO 32X95 HYDRO CLAMP SCREW M8X14 WRENGCH HYDRO HEX 4* TEST BAR HYDRO 32*

* Optional, bitte separat bestellen.
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Straight Shank = oC
ST-ER (4 4&‘ LLI
DIN 6499 ER-Spannzangenfutter Ls = —
mit Zylinderschaft A v —
DCONMS [T === <C
: = CESs T
- ©)
o D
Bezeichnung DCONMS csl DCONNWS(" DCONXWS LS OHN®@ THID BD DRVS® Abb. k) LL]
ST 16X 50 ER11 F 16.00 ER11 05 7.0 50.00 18.50 M8 19.00 13.0 1. 0.06
ST 20X 50 ER11 F 20.00 ER11 05 7.0 50.00 18.50 M10 19.00 17.0 1. 0.10
ST 20X100 ER11 20.00 ER11 05 7.0 100.00 18.50 M10 19.00 17.0 1. 0.20 D:
ST 20X150 ER11 20.00 ER11 05 7.0 150.00 18.50 M10 19.00 17.0 1. 0.25 I_lJ
ST 20X 50 ER16 F 20.00 ER16 05 10.0 50.00 32.30 M12 28.00 19.0 1. 0.07
ST 20X100 ER16 20.00 ER16 05 10.0 100.00 30.00 M12 28.00 19.0 1. 0.20 ;
ST 20X100 ER16 F 20.00 ER16 05 10.0 100.00 30.00 M12 28.00 19.0 1. 0.25
ST 20X150 ER16 20.00 ER16 05 10.0 150.00 30.00 M12 28.00 19.0 1. 0.28 LU
ST 20X 50 ER20 F 20.00 ER20 1.0 13.0 50.00 42.50 Mi12 34.00 22.0 1. 0.15 D
ST 25X100 ER20 25.00 ER20 1.0 13.0 100.00 36.00 M16 34.00 22.0 1. 0.30 Z
ST 25X150 ER20 25.00 ER20 1.0 13.0 150.00 36.00 M16 34.00 22.0 1. 0.39
ST 20X 50 ER25 F 20.00 ER25 1.0 16.0 50.00 46.00 M12 42.00 28.0 2. 0.34 I—IJ
ST 20X100 ER25 20.00 ER25 1.0 16.0 100.00 46.00 M12 42.00 28.0 2. 0.29 m
ST 20X100 ER25 F 20.00 ER25 1.0 16.0 100.00 46.00 M12 42.00 28.0 2. 0.09 |_|J
ST 25X 50 ER25 F 25.00 ER25 1.0 16.0 50.00 46.00 M16 42.00 28.0 2. 0.22 —
ST 25X100 ER25 25.00 ER25 1.0 16.0 100.00 46.00 M16 42.00 28.0 2. 0.36 I_
ST 20X 50 ER32 F 20.00 ER32 2.0 20.0 50.00 54,00 M12 50.00 36.0 2. 0.30 O
ST 20X100 ER32 20.00 ER32 2.0 20.0 100.00 54.00 M12 50.00 36.0 2. 0.40 D:
ST 25X 50 ER32 F 25.00 ER32 2.0 20.0 50.00 52.00 M16X2 50.00 36.0 2. 0.32
ST 30X 50 ER32 F 30.00 ER32 2.0 20.0 50.00 52,00 M18X1.5 50.00 36.0 2. 0.39 l—
ST 32X 50 ER32 F 32.00 ER32 2.0 20.0 50.00 52.00 M18X1.5 50.00 36.0 2. 0.42 I
ST 32X150 ER32 32.00 ER32 2.0 20.0 150.00 52.00 M18X1.5 50.00 36.0 2. 0.88 O
ST 40X 75 ER32 F 40.00 ER32 2.0 20.0 75.00 46.00 M22X1.5 50.00 44,0 2. 0.72 ~
ST 25X 50 ER40 F 25.00 ER40 3.0 26.0 50.00 60.00 M16X2 63.00 45.0 2. 0.52 Z
ST 30X 50 ER40 F 30.00 ER40 3.0 26.0 50.00 60.00 M18X1.5 63.00 45.0 2. 0.57
ST 32X 50 ER40 F 32.00 ER40 3.0 26.0 50.00 60.00 M18X1.5 63.00 45,0 2. 0.80
ST 40X 75 ER40 F 40.00 ER40 3.0 26.0 75.00 55.00 M22X1.5 63.00 45.0 2. 0.94
ST 50X 80 ER40 F 50.00 ER40 3.0 26.0 80.00 60.00 M28X1.5 63.00 54.0 2. 1.30
ST 50X 80 ER50 F 50.00 ER50 10.0 34.0 80.00 77.00 M36X1.5 78.00 58.0 2. 1.32
() Mindestdurchmesser
(@ Mindest-Auskragung
() SchltsselgroBe
Ersatzteile
Bezeichnung / @ @
ST 16X 50 ER11 F NUT ER11 UM WRENCH ER11* PRESET ER-JET 8X1.25%
ST 20X 50 ER11 F NUT ER11 UM WRENCH ER11* PRESET ER-JET 10X1.5*
ST 20X100 ER11 NUT ER11 UM WRENCH ER11* PRESET ER-JET 10X1.5*
ST 20X150 ER11 NUT ER11 UM WRENCH ER11* PRESET ER-JET 10X1.5*
ST 20X 50 ER16 F NUT ER16 TOP WRENCH ER16* PRESET ER-JET 12X1.75* PRESET ER-JET 12X1.75L*
ST 20X100 ER16 NUT ER16 TOP WRENCH ER16* PRESET ER-JET 12X1.75* PRESET ER-JET 12X1.75L*
ST 20X100 ER16 F NUT ER16 TOP WRENCH ER16* PRESET ER-JET 12X1.75* PRESET ER-JET 12X1.75L*
ST 20X150 ER16 NUT ER16 TOP WRENCH ER16* PRESET ER-JET 12X1.75* PRESET ER-JET 12X1.75L*
ST 20X 50 ER20 F NUT ER20 TOP WRENCH ER20* PRESET ER-JET 12X1.75* PRESET ER-JET 12X1.75L*
ST 25X100 ER20 NUT ER20 TOP WRENCH ER20* PRESET ER-JET 16X2* PRESET ER-JET 16X2L*
ST 25X150 ER20 NUT ER20 TOP WRENCH ER20* PRESET ER-JET 16X2* PRESET ER-JET 16X2L*
ST 20X 50 ER25 F NUT ER25 TOP WRENCH ER25* PRESET ER-JET 12X1.75 PRESET ER-JET 12X1.75L*
ST 20X100 ER25 NUT ER25 TOP WRENCH ER25* PRESET ER-JET 12X1.75 PRESET ER-JET 12X1.75L*
ST 20X100 ER25 F NUT ER25 TOP WRENCH ER25* PRESET ER-JET 12X1.75* PRESET ER-JET 12X1.75L*
ST 25X 50 ER25 F NUT ER25 TOP WRENCH ER25* PRESET ER-JET 16X2* PRESET ER-JET 16X2L*
ST 25X100 ER25 NUT ER25 TOP WRENCH ER25* PRESET ER-JET 16X2* PRESET ER-JET 16X2L*
ST 20X 50 ER32 F NUT ER32 TOP WRENCH ER32* PRESET ER-JET 12X1.75* PRESET ER-JET 12X1.75L*
ST 20X100 ER32 NUT ER32 TOP WRENCH ER32* PRESET ER-JET 12X1.75 PRESET ER-JET 12X1.75L*
ST 25X 50 ER32 F NUT ER32 TOP WRENCH ER32* PRESET ER-JET 16X2* PRESET ER-JET 16X2L*
ST 30X 50 ER32 F NUT ER32 TOP WRENCH ER32* PRESET ER-JET 18X1.5* PRESET ER-JET 18X1.5L*
ST 32X 50 ER32 F NUT ER32 TOP WRENCH ER32* PRESET ER-JET 18X1.5* PRESET ER-JET 18X1.5L*
ST 32X150 ER32 NUT ER32 TOP WRENCH ER32* PRESET ER-JET 18X1.5* PRESET ER-JET 18X1.5L*
ST 40X 75 ER32 F NUT ER32 TOP WRENCH ER32* PRESET ER-JET 22X1.5* PRESET ER-JET 22X1.5L*
ST 25X 50 ER40 F NUT ER40 TOP WRENCH ER40* PRESET ER-JET 16X2* PRESET ER-JET 16X2L*
ST 30X 50 ER40 F NUT ER40 TOP WRENCH ER40* PRESET ER-JET 18X1.5* PRESET ER-JET 18X1.5L*
ST 32X 50 ER40 F NUT ER40 TOP WRENCH ER40* PRESET ER-JET 18X1.5* PRESET ER-JET 18X1.5L*
ST 40X 75 ER40 F NUT ER40 TOP WRENCH ER40* PRESET ER-JET 22X1.5* PRESET ER-JET 22X1.5L*
ST 50X 80 ER40 F NUT ER40 TOP WRENCH ER40* PRESET ER-JET 28X1.5*
ST 50X 80 ER50 F NUT ER50 UM WRENCH ER50*

* Optional, bitte separat bestellen.
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aml Straight Shank e
SEN KIT ST-ER ==t
|— Enthalt ein ER-Spannzangenfutter el
— mit Zylinderschaft und ein Set . E
<E Spannzangen L @ | B
I DCONNWS
(D A-A DCONXWS
) DCONMS cs Stickzahi DCONNWS® DCONXWS
LLI KIT ST16X50 R 16 ER11 7 0.50 7.00
'F""' 00 ; 20 ER11 7 0.50 7.00
5& ...: 50 ; 20 ER11 7 050 7.00
m 5'-‘ 50 0 ER16 20 ER16 10 0.50 10.00
5-‘ 00 0 ER16 20 ER16 10 0.50 10.00
LL] 5EE~- 0 ER16 2 ER16 10 050 10.00
; E- X50 R2( 20 ER20 12 1,00 12,00
,‘L!" 00 R20 25 ER20 12 1.00 12.00
LLI 25X150 R20 25 ER20 12 1,00 12,00
D ¢ Jedes Kit enthélt ein Spannzangenfutter, einen kompletten Satz ER-Spannzangen und einen Spannschlissel. ® “F” flir Schaft mit Spannfléache.
Z () Mindestdurchmesser
T Straight Shank CONNWS —
m ST-ER-MF T DCONXWS =)l ,’f
L Dl.,t\l Z64|f92 ER-S;;?nnzangenfutter DCONMSJ7
|: mit Zylinderscha | THID i
o
= re—— @
I Bezeichnung DCONMS (o] LS DCONNWS®  DCONXWS OHN® THID BD DRVS® ka]
B 8 ER 16.00 ER11 38.00 0.5 7.0 18.50 M8X1 16.00 14.0 0.05
@) 0 ER 16.00 ER11 5000 05 70 18.50 MBXi 16.00 130 007
— 40 ER 16.00 ER11 140.00 05 7.0 18.50 M8x1 16.00 14.0 0.18
Z ; R16 16.00 ER16 35,00 05 10.0 36.00 M8X1 22.00 17.0 0.12
20X 50 ER16 20.00 ER16 50.00 05 10.0 26.00 M12X1 22.00 17.0 0.10
20X 70 ER16 20.00 ER16 70.00 05 10.0 26.00 M12x1 22,00 17.0 0.17
).“ 0 ER16 20.00 ER16 120.00 05 10.0 26.00 M12X1 22.00 17.0 0.19
20X140 ER16 20.00 ER16 140.00 05 10.0 26.00 M12X1 22,00 17.0 0.40
22X 38 ER16 22,00 ER16 38.00 05 10.0 26.00 Mi2xd 22,00 19.0 0.10
: 0 ER16 22.00 ER16 70.00 0.5 10.0 26.00 M12X1 22.00 19.0 0.16
22X100 ER16 22,00 ER16 100.00 05 10.0 28,00 Mi2x1 22,00 19.0 0.27
22X 80 ER20 22.00 ER20 80.00 1.0 13.0 39,00 M12x1 28,00 21.0 0.21
22 0 ER 22.00 ER25 70.00 1.0 16.0 47.00 M12X1 35.00 27.0 0.25
25X 6 25.00 ER16 65.00 05 10.0 28,00 M14X1 22,00 22.0 0.22
25X100 0 25.00 ER20 100.00 1.0 13.0 28.00 M14X1 28.00 220 0.15
25X R20 25,00 ER20 154.00 1.0 13.0 28.00 M14X1 28,00 22.0 0.40
25X 25.00 ER25 75.00 1.0 16.0 48,00 M14X1 35.00 27.0 0.36
!! X 25.00 ER25 145.00 1.0 16.0 36.00 M14X1 35.00 27.0 0.08
2 0 32.00 ER25 70.00 1.0 16.0 30.00 M18X1 35.00 27.0 0.35

() Fir Star-Maschinen

@ Fir Gitizen-Maschinen

@) Fir Tornos-Bechler-Maschinen
@ Fir Manurhin-Maschinen

) Fir Schitte-Maschinen

(6) Mindestdurchmesser

(M Mindest-Auskragung

8 SchitisselgroBe

Ersatzteile
B / S

6X 38 EF NUT ERT1 MINI WRENCH ER11 MINI* PRESET ER-JET 8X1*

6X 50 ER NUT ER11 MINI WRENCH ER11 MINI* PRESET ER-JET 8X1*
6X140 NUT ER11 MINI WRENCH ER11 MINI* PRESET ER-JET 8X1*
6 35 NUT ER16 MINI WRENCH ER16 MINI® PRESET ER-JET 8X1*
20X 50 NUT ER16 MINI WRENCH ER16 MINI* PRESET ER-JET 12X1*
20X 70 NUT ER16 MINI WRENCH ER16 MINI* PRESET ER-JET 12X1*
20X120 NUT ER16 MINI WRENGH ER16 MINI* PRESET ER-JET 12X1*
20X140 NUT ER16 MINI WRENCH ER16 MINI* PRESET ER-JET 12X1*
22X 38 ; NUT ER16 MINI WRENCH ER16 MINI* PRESET ER-JET 12X1*
22X 70 6 NUT ER16 MINI WRENCH ER16 MINI* PRESET ER-JET 12X1*
22X100 6 I NUT ER16 MINI WRENCH ER16 MINI* PRESET ER-JET 12X1*
22X 80 ER20 M NUT ER20 MINI WRENCH ER20 MINI* PRESET ER-JET 12X1*
22X 70 ER25 N NUT ER25 MINI WRENCH ER25 MINI* PRESET ER-JET 12X1*
25X 65 ER NUT ER16 MINI WRENCH ER16 MINI* PRESET ER-JET 12X1*
25X100 0 NUT ER20 MINI WRENCH ER20 MINI* PRESET ER-JET 14X1*
25X154 ER20 M NUT ER20 MINI WRENGCH ER20 MINI* PRESET ER-JET 14X1*
25X ER25 M NUT ER25 MINI WRENGH ER25 MINI* PRESET ER-JET 14X1*
25X145 ER25 N NUT ER25 MINI WRENCH ER25 MINI* PRESET ER-JET 14X1*
2X 70 NUT ER25 MINI WRENCH ER25 MINI* PRESET ER-JET 18X1*

ISCAR




Straight Shank

DRVS CS pCONNWS 8-GO R
ST-ER-MF-D T Tf T DCONXWS =]l &ﬁ
Zweiseitige Mini-Spannzangen mit DCOTMS i — [ EJ:D i
Zylinderschaft und Spannflache
w0 [,
OHN !
Q
DCONMS LS csl DCONNWS®  DCONXWS BD CND OHN® DRVS®) ko]
ST 16X 50 ER11 MF D 16.00 50.00 ER11 05 7.0 16.00 75 18,50 14.0 0.07
ST 20X 30 ER11 MFD (1) 20.00 30.00 ER11 05 7.0 16.00 75 18.50 17.0 0.09
ST 20X 50 ER11 MF D (1) 20.00 50.00 ER11 0.5 7.0 16.00 75 18.50 17.0 0.13
ST 20X 55 ER16 MF D (1) 20.00 55.00 ER16 0.5 10.0 22,00 10.5 25.00 17.0 0.12
ST 22X 55 ER16 MF D (2 22.00 55.00 ER16 0.5 10.0 22.00 10.5 28.00 19.0 0.17
ST 22X 75 ER16 MF D (2 22.00 75.00 ER16 0.5 10.0 22,00 10.5 28.00 19.0 0.21
ST 25X 62 ER16 MF D 25.00 62.00 ER16 0.5 10.0 22.00 10.5 28.00 22.0 0.23
ST 32X 55 ER20 MF D (2 32.00 55,00 ER20 1.0 13.0 28.00 13.5 28,00 27.0 0.34
ST 32X 75 ER20 MF D (2 32.00 75.00 ER20 1.0 13.0 28,00 13.5 28,00 27.0 0.44

() Fur Gitizen-Maschinen
@ Fir Star -Maschinen
() Mindestdurchmesser
4 Mindest-Auskragung
) SchitisselgroBe

Ersatzteile

7

ST 16X 50 ER11 MF D NUT ER11 MINI WRENCH ER11 MINI*
ST 20X 30 ER11 MF D NUT ER11 MINI WRENCH ER11 MINI*
ST 20X 50 ER11 MF D NUT ER11 MINI WRENCH ER11 MINI*
ST 20X 55 ER16 MF D NUT ER16 MINI WRENCH ER16 MINI*
ST 22X 55 ER16 MF D NUT ER16 MINI WRENCH ER16 MINI*
ST 22X 75 ER16 MF D NUT ER16 MINI WRENCH ER16 MINI*
ST 25X 62 ER16 MF D NUT ER16 MINI WRENCH ER16 MINI*
ST 32X 55 ER20 MF D NUT ER20 MINI WRENCH ER20 MINI*
ST 32X 75 ER20 MF D NUT ER20 MINI WRENCH ER20 MINI*
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Straight Shank GFI

GFI ST-ER
Werkzeugaufnahmen fiir
Pendelreibahlen DIN 6499

GFI ST20 ER20 (1) 20,00 ER20
GFI ST25 ER32 (2 25,00 ER32

* Maximale Drehzahl 2.000 min-'
() Radialer Pendel 1 mm

(2 Radialer Pendel 1,6 mm

3 Mindestdurchmesser

) SchitisselgroBe

GFI ER - Werkzeugaufnahmen fiir Pendelreibahlen
Die Werkzeugaufnahmen fiir Pendelreibahlen gleichen

Fluchtungsfehler zwischen Reibahle und
Werkstiickbohrung aus.

Ersatzteile

[ S—— LPR — | 58-50\an|
B~ 8 DCONNWS sol|| 87

DCONXWS sarviax||

A [ =
S KL
l v i
DRVS

Q

DCONNWS®  DCONXWS LS LPR LB BD DF RFI DRVS®“ kg
1.0 13.0 65.00 56.50 31.0 34.00 50.00 1.00 22.0 0.56
2.0 20.0 80.00 76.90 45.9 50.00 65.00 1.60 36.0 1.20

Anwendung:

/

GFI ST20 ER20 NUT ER20 TOP
GFI ST25 ER32

NUT ER32 TOP

WRENCH ER20*
WRENCH ER32*

ISCAR

GFl-Pendelaufnahmen kénnen in horizontalen und in vertikalen
Werkzeugmaschinen eingesetzt werden. Durch ihre einzigartige
Bauart kdnnen Fluchtungsfehler in jeder Lage ausgeglichen
werden.

—————
Ei haften: ‘

Die in radialer Richtung schwimmende gelagerte Aufnahme
gleicht Fluchtungsfehler zwischen WerkstUckbohrung und
Reibahle aus. Die dabei erzielten Toleranzen der Bohrung
entsprechen denen der Reibahle. Die besondere Selbstzentrie-
rungsfunktion verhindert konische oder zu gro3e Bohrungen.

Vorteile:

Durch Walzlagerung und eine axial bewegliche Welle
ist sowohl eine vertikale als auch eine horizontale
Bearbeitung maglich.

Genaue, effektive Spannung mittels ER-Spannzangen
oder ER COOLIT-Spannzangen.




Complete Machining Solutions
WERKSTOFFGRUPPEN UND SCHNEIDSTOFFE




Werkstiickstoffgruppen

LL
L
le_) GemaB DIN / 1ISO 513 und VDI 3323
D Zug- Kcim Harte | Werkstiickstoff
= festigkeit D @
LL I1SO Werkstiickstoff Eigenschaft [N/mm2] | [NNmmé] | mc HB Nr.
Z <0,25% C Gegliht 420 1350 0.21 125 1
I >=0,256% C Gegluht 650 1500 0.22 190 2
O Unlegierter Stahl und <0,55% C Vergutet 850 1675 0.24 250 3
O ) Stahlguss, Automatenstahl
D Gegluht 750 1700 0.24 220 4
>=0,55% C
Z Vergutet 1000 1900 0.24 300 5
Gegluht 600 1775 0.24 200 6
E Stahl mit geringen Legierungsanteilen und 930 1675 0.24 275 ’
D_ Stahlguss (weniger als 5 % Legierungsanteile) Verglitet 1000 1725 0.24 300 8
D_ 1200 1800 0.24 350 9
D Gegluht 680 2450 0.23 200 10
m Hoch legierter Stahl, Stahlguss und
(D Werkzeugstahl Vergtet 1100 2500 0.23 325 11
& Rostbestandiger Stanhl und Ferritisch/martensitisch 680 1875 0.21 200 12
O Stahiguss Martensitisch 820 1875 0.21 240 13
|— Rostbesténdiger Stahl Austenitisch, Duplex 600 2150 0.20 180 14
CD Ferritisch/perlitisch 1150 0.20 180 15
K Grauguss (GG)
m Perlitisch 1350 0.28 260 16
Ferritisch 1225 0.25 160 17
LU Kugelgraphitguss (GGG)
; Perlitisch 1350 0.28 250 18
Ferritisch 1225 0.25 130 19
Temperguss
Perlitisch 1420 0.3 230 20
Aluminium- Nicht aushartbar 700 0.25 60 21
Knetlegierung Aushértbar 800 0.25 100 22
<=12 % Si Nicht aushértbar 700 0.25 75 23
Aluminiumguss, -
) Aushartbar 700 0.25 90 24
legiert
>12 % Si Hoch hitzebestandige Legierungen 750 0.25 130 25
>1 % Pb Automatenstahl 700 0.27 110 26
Kupferlegierungen Messing 700 0.27 90 27
Elektrolytkupfer 700 0.27 100 28
Duroplaste, Faserkunststoffe 29
Nicht-Eisen
Hartgummi 30
Fe-Basis Gegluht 2600 0.24 200 31
Gehartet 3100 0.24 280 32
S eI Gegliiht 3300 0.24 250 33
egierungen
Ni- oder Co-Basis Gehértet 3300 0.24 350 34
Gegossen 3300 0.24 320 35
Pure RM 400 1700 0.23 36
Titanlegierungen
Alpha+Beta-Legierungen, gehartet RM 1050 2110 0.22 37
Gehartet 4600 55 HRC 38
Gehérteter Stahl
Gehartet 4700 60 HRC 39
Schalenhartguss Gegossen 4600 400 40
Gusseisen Gehértet 4500 55 HRC 41

[ stahl [ ] Rostbestandiger Stanl  [Jl] Guss

. Nicht-Eisenmetalle |:| Hoch hitzebestandige Legierungen und Titanlegierungen . Geharteter Stahl und Gusseisen

M Spezifische Schnittkraft fir 1 mm? Spanquerschnitt.
@ Werkstoffkonstante

ISCAR




Werkstiickstoffgruppen

Harte-Vergleichstabelle

Brinell Harte (HB)

Kpsi
80

100

120

140

160

180
200

220

240

260

280

300

320

10

20

30 40

Rockwell-Harte (HRC)

50

60

N/mm?
560

700

840

980

1120

1260
1400

1540

1680

1820

1960

2100

2240

Zugfestigkeit
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ISCAR WERKSTOFFGRUPPEN

GemaB VDI 3323-Standard

Werkstoff-
gruppe

™ (A
1\

USA Deutschland GroBbritannien
AISI/SAE Werkstoff DIN BS
10028 Ust 34-2
' (S250G1T)
1449 34/20HR;
10034 RSt 34-2 1449 34/20HS; 1449
' (S250G2T) 34/20CR; 1449
34/20CS
St185 -0:
1 0035 Fe 310-0; 1449
(Fe 310-0); St 33 15HR; 1449 15HS
A 570 Gr. 33; A 570 S235JRGT;
' 1.0036 Fe 360 B; 4360-40 B
Gr. 36 (Fe 360 B); Ust 37-2
S235JR
1.0037 Fe 360 B; 4360-40 B
(Fe 360 B); St 37-2
S9750R Fe 430 B FN; 1449
A 570 Gr. 40 1.0044 . 43/25 HR; 1449
(Fe 430 B); St44-2 | 43/051s; 4360-43 B
1.0045 $355JR 4360-50 B
A 570 Gr50; A 572 3950 E295 Fe 490-2 FN; 4360-
Gr50 ' (Fe 490-2); St 50-2 508
E335 Fe 60-2; 4360-55 E;
A 572 Gr. 65 1.0060 ! '
' (Fe 590-2); St 60-2 4360-55 C
1.0112 P235S 1501-164-360B LT20
1.0114 $235JU; St 37-3 U 4360-40C
10130 POB5S 1501-164-400B LT
20
1.0143 $275J0; St 44-3 U 4360-43C
A 573 Gr. 70; A 611 10144 S275J2G3 Fe 430 D1 FF; 4360-
GrD ' (Fe 430 D 1); St 44-3 43 G; 4360-43 D
1.0149 $275J0OH; RoSt 44-2 4360-43C
1.0226 DX51D; St 02 Z 72
040 A 10; 045 M 10:
M 1010 1.0301 C10 1449 10 CS
okt 10830 DC 01; St 2; St 12 LASRE B 144
(1008) 3 CS
A 619 Ust 3 1449 2 CR;1449 3
1.0333 ’
(toos) (DCO3G1); Ust 13 CR

(]
>
o) Y - - Y Y Y Y -



I
.| ¢ =
I
Frankreich Schweden Italien Spanien Japan Russland
AFNOR SS UNI UNE JIS GOST
A34-2 Fe 330; Fe 330 B FU SS 330
A 34-2 NE Fe 330 B FN St2sp; St2ps
A 33 1300 Fe 320 Fe 310-0 Sto
1311; 1312 FE37BFU AE 235 B; Fe 360 B 16D; 18Kp; St3Kp
Fe 360 B; 1449 , STKM 12 A; STKM
E 24-2 1311 37/93 LR AE 235 B; Fe 360 B 19 AG
Fe 430 B; Fe 430 | AE275B;Fe430 | SM 400 A; SM 400 ,
E 28-2 1412 B EN BEN B: SM 400 C Stdps; St4sp
E 36-2 2172 Fe 510 B AE 355 B
A 50-2 1550; 2172 Fe 490 g 490'2;,56 el SS 490 ST5ps; ST5sp
A 60-2 1650 Fe 60-2; Fe 590 A 590'2;,56 el SM 570 St6ps; Stésp
A3TAP Fe 360 C AE 235 C
E 24-3 Fe 360 C AE 235 C
A 42 AP SPH 265
E 28-3 1414-01 Fe 430D AE 275D
e 430B; Fe 430 AE 275 D; Fe 430 | SM 400 A; SM 400
. ) . . . ; Fe ; . .
E 28-3; E 28-4 1411; 1412; 1414 (FN); Fe 430 D D1 FE B: SM 400 C St4kp; St4ps; Stdsp
(FF)
1412-04 Fe 430 C Fe 430 C
GC 1151 10 FeP 02 G FeP 02 G
AF 34 C 10; XC 10 C10;1C 10 F1511; F151.A S10C 10
Tc 1142 FeP 00; FeP 01 AP 11 SPHD 15 kp
E FeP 02 AP 02 SPCD

Member IMC Group
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ISCAR WERKSTOFFGRUPPEN

GemaB Standard VDI 3323

- e
VZa I
Werkstoff- USA Deutschland GroBbritannien
gruppe AISI/SAE Werkstoff DIN BS EN
A 621 UStW 23
10334
1 o (DD12GA)
A 622 10335 DD13: StW 24 14491 HR
A 620 10338 DCO4; St 4; St 14 1adel Ol 14
(1008) 2 CR
1501 Gr. 141-360;
515 Gr. 65: 55 A 414 10345 P235GH/M | , '
DO e 161-400; 154-360
G : 1501 Gr, 164-360;
161-360
055 M 15; 070 M 20:
(M) 1020; M 1023 1.0402 c22 1499 22 HS: 1499 20/2D
22 CS
1020 1.0402 c22 050A20 20/2D
1020; 1023 1.0402 c22 055 M 15; 070 M 20 20
1501 Gr. 161-400:
151-400 1501 Gr.
1.0425 POBEGH/M I 164-360: 161-400
1501 Gr. 164-400:
154-400
A27 65-35 10443 GS-45 Af
10539 S355NH:SIE 335
10545 S355N: SIE 355 4360-50E
1.0546 S355NLTSIE 355 4360-50EE
10547 S355J0H 4360-50C
10549 355 NLH:TSIE 355
10553 $355J0:St 52-3U 4360-50C
A 633 GrC: A 588 10562 P355N; SIE 355 1801 %22205'490/*
1.0565 P355NH: WStE 355 | 10! '22;?(')4908 L7
1.0566 P3ssNLY: TStE 355 | 120 '225’6490A Ly
Fe 510 D1 FF: 1449
1 10570 S355J2G3: St52-3 | 50/35 HRHS: 4360-
50D
9 SMn 28
1213 10715 230 M 07
(1SMn30)

ISCAR



[
i ¢ mm
[
Frankreich Schweden Italien Spanien Japan Russland
AFNOR SS UNI UNE JIs GOST
sc FeP 12 AP 12 SPHE 10kp
20 FeP 13 AP 13 SPHE 08kp
ES 1147 FeP 04 AP 04 SPCE 08jU; JUA
i e e e SGV 410; SGV 450
A 37 CP; A 37 AP 1331; 1330 ’ ' A37RCI;RAIl | SGV 480; SPV 450;
360 2 KW; Fe 360
SPV 480
2 KG
HFGE 100202;2)@ e 1450 C 20;C 21; C 25 1C 22 F112 S20C 20
CC20 1450 C20; C21 F112 S22 C 20
AP g:gg;zxc &3 1450 C 20:C 21:C 25 1C 20F 112 $20C;S22C
F? éé(-) EéqﬁoFfé?-o A42RCIA4g | SPV315; SPV 355,
A42CPIA42 AP | 1431 1480; 1432 | 'l 2t ol SG 295; SGV 410; 16K; 20K
' SGV 450; SGV 480
2KG
E 23-45 M 1305
TSE 355-4 2134-04 Fe 510 B Fe 355 KGN
E 355 R 2334-01 FeE 355 KG AE 355 KG
E 355 FP 2135-01 FeE 355 KT AE 355 KT
TSE 355-3 2172-04 Fe510C Fe 510 C
2135 Fe510D FeE 355 KTM
E 36-3 Fe510C
FeE 355 KG N; E FoE 355 KG; FeE | AEE 355 KG; AEE | oM 490 A SM 490
355 R/FP; A 510 AP 2100 355 KW 355 DD B Sl A3 G S e
J 490 YA: SM 490YB
A510 AP 2106 FeE 355-2
A510 FP 2107-01 FeE 355-3
o , SM 490 A; SM 490
E36-3:E364 | 2192 2211371 2134 1 y7es; 17618 | AF 35g1D’FFFe 510 | ‘5'smag0c;sM | 17Gs; 17G1s
490 YA: SM 490YB
S 250 1912 CF SMn 28 F2111 - 11 SMn 28 SUM 22
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ISCAR WERKSTOFFGRUPPEN

L
L .
T GemaB Standard VDI 3323
|_
@))
O
5 — S
= 4N
Q Werkstoff- USA Deutschland GroBbritannien
N gruppe AISI/SAE Werkstoff DIN BS EN
1 1213 1.0715 9 SMn 28 230 M 07
A
9 SMnPb 28
Z 12113 1.0718
) (11SMnPb30)
— 1 1108; 1109 1.0721 108 20 10520
LLJ _ 11L08 1.0722 10 SPb 20
& 1 11L08 1.0722 10 SPb 20
%I) _ 1215 1.0736 9 SMn 36 11SMn37)
9 SMnPb 36
Q) 1 12114 1.0737
LL (11SMnPb37)
L
@) - 1.0072 S$315MG; QStE 300 TM 1501-40F30
|_
CQ 1 1.0976 $355MC; QStE 360 TM 1501-43F35
oC
LLI 1.0982 S460MC; QStE 460 TM 1501-50F45
1 1.0984 S500MC; QStE 500 T™M
- 1.0986 S500MC; QStE 500 T™M 1501 - 60F55
1 1010 1.1121 CK10; 040 A 10
' (C10E)
_ 11121 St 37-1 4360 40 A
1 1015 11141 CK15; 040 A 15; 080 M 15 320
' (C15E) ’
055 M 15;
1020; 1023 1.1151 C22E; CK 22
(070 M 20)
1 1.2083
_ A572-60 1.8900 StE 380 4360 55 E
1 A36 St 44-2 4360 43 A
_ StE 320-3Z 1501 160
2 (M) 1025 1.0406 C25 070 M 26
2 o g,"/l? é ;‘ el 10473 P355GH: 19 Mn 6
080 A 32; 080 A 35;
1035 1.0501 C35 080 M 36; 1449 40
CS
2 1045 1.0503 CF 45; 060 A 47; 080 M 46
' (C45G) ’

ISCAR




I
i ¢ mm
I
Frankreich Schweden Italien Spanien Japan Russland
AFNOR SS UNI UNE JIs GOST
S 250 1912 CF 9 SMn 28 11 SMn 28 SUM 22
F2112-11 SMnPb | SUM 22 L; SUM 23
S 250 Pb 1914 CF 9 SMnPb 28 o8 L
10S20; 10 F 2 CF10S20 F.2121-10S 20
10PbF 2 CF 10 SPb 20 F.2122-10 SPb 20
10 PbF 2 CF 10 SPb 20 10 SPb 20
S 300 CF 9 Mn 36 F2113 - 12 SMn 35 SUM 25
S 300 Pb 1926 CF9SMnPo3s | ~2114 ;g Sl
E315D
E 355D 2642 FeE 355TM
E 490D 2662 FeE 490 TM
E 560 D FeE 560 TM
XC 10 1265 C10;2C10;2C15| F-1510-C 10K S9CK:S10C 08;10
1300
, , , F1110-C 15 K; ,
XC 12; XC 15; XC 18 1370 C 15;C 16 BT 16K S 15; S 15 CK 15
2022 X018 XC 1450 C20;C25 Fi120-Cosk | S20CiS200KS 20
25 22C
2314
2145 FeE390KG S25C
NFA 35-501 E 28 1411
1421
1C25 C251C25
20-400 M 1306
, SGV 410; SGV 450;
A 52 CP 2101; 2102 Fe E 355-2 AB52RCI, RAIl <GV 480
1 GE3 AP 0L 1572; 1550 C351C35 F113 S35C 35
XC 38
XC42H1TS 1672 C43;C 46 S45C 45

Member IMC Group
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ISCAR WERKSTOFFGRUPPEN

GemaB Standard VDI 3323

™ (A
1\

Werkstoff- USA Deutschland GroBbritannien
gruppe AISI/SAE Werkstoff DIN BS EN
2 1040 1.0511 C40 080 M 40
2 A27 70-36 1.0551 GS-52 A2
_ A148 80-40 1.0553 GS-60 A3
S35502G4 Fe 510 D2 FF; 1501
2 A738 1.0577 Gr.224-460; 1501 Gr.
_ 1140 10726 35S 20 212 M 36 8
2 1146 1.0727 455 20
' (46S20)
_ 1035; 1041 1.1157 40Mn4 150 M 36 15
2 1025 1.1158 C25E; CK 25 (070 M 25)
s 11168 s
(150 M 28);
2 1330 1.1170 28Mn6 14A
(150 M 18)
_ 1.1178 C30E; CK 30 080M30
2 1035 1.1180 C35R; Cm 35 080 A 35
080 A 35;
1035; 1038 1.1181 C35E; CK 35
(080 M 36)
080 A 35;
2 1035 1.1181 C35E; CK 35
(080 M 36)
Cf 35
1035 1.1183 080 A 35
(C35G)
2 1042 1.1191 GS- Ck 45 080 A 46
1049; 1050 1.1206 CB0E; CK 50 080 M 50
Cf 53;
2 1050; 1055 1.1213 070 M 55
(C53G)
4520 1.5423 22Mo4 1503-245-420
A 516 Gr.70; A515
3 Gr. 70; A 414 Gr.F; A 1.0481 P295GH; 17 Mn 4 1501 Gr. 224

414 Gr.G

ISCAR



I
i. | ©  =m
|
Frankreich Schweden Italien Spanien Japan Russland
AFNOR SS UNI UNE JIS GOST
1 C 40; AF 60 C 40 C40; 1 C 40 F114.A
1674 C 50 1C 50
280-480 M 1505
320-560 M 1606
A 52 FP 2107 A 52 RBIl; AE 355 D
35MF 6 1957 F.210.G
45 MF 4 1973
35M5; 40 M 5 40G
2 C 25; XC 25 C25 F1120-C 25K §25C;S28C 25
TO.B SMn 433 H
20 M 5; 28 Mn 6 C 28 Mn 28 Mn 6 SCMn 1 30G
XC 32 C30 2C30
3C 35, XC 32 1572 F.1135-C 35 K-1
203 IXC 1 1560, 1572 35 F1130-C 35 K $35C 35
XC 38 1572 C36 S35C
XC38H1TS 1572 C 36; C 38 S3C 86
XC 45 1660 C45 F-1140
2 C50; XC 48 H 1;
XC 50 H1 1674 C50 50
XC 48HTS 1674 C 53 S50C 50
16 Mo 5 KG; 16 Mo SB 450 M; SB 480
5 KW F.2602- 16 Mo 5 M
Fe 510 KG; Fe 510
KT; Fe 510 KW; Fe . .
A 48 CP; A 48 AP 510-2 KG; Fe 510- A 47 RC I, RAI Sl 58 W 41y 14G2

2KT, Fe 510-2KW;
FeE 295

SGV 450; SGV 480

Member IMC Group
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ISCAR WERKSTOFFGRUPPEN

GemaB Standard VDI 3323

Werkstoff-
gruppe

™ (A
1\

USA Deutschland GroBbritannien
AISI/SAE Werkstoff DIN BS EN
060 A 47; 080 M 46;
1043 1.0503 C35 1449 50 HS, 1449
50 CS
1074 1.0614 C76D; D752
1086 1.0616 C 86 D; D 85-2
1095 1.0618 C92D; D 95-2
120 M 36;
1036; 1330 1.1165 30Mn5
(150 M 28)
1335 1.1167 36Mn5 150 M 36
) 060 A 40; 080 A 40;
1040 1.1186 C40E; CK 40 080 M 40
1045 1.1191 C45E; CK 45 080 M 46; 060 A 47
1049 1.1201 C45R; Cm 45 080 M 46
1.7242 18 CrMo 4
A 387 Gr. 12 Cl 1.7337 16 CrMo 4 4
1.7362 12CrMo 195 3606-625
A572-60 17 MnV 6 436055 E
1055 1.0535 C55 070 M 55
060 A 62; 1449 HS;
1060 1.0601 C60 1449 CS 43D
107 1.0603 ce7 080 A67; 144970
HS
1074; 1075 1.0605 C75 1449 80 HS
1055 1.1203 C55E; CK 55 060 A 57; 070 M 55
1055 1.1209 C55R; Cm 55 070 M 55
1060; 1064 1.1221 C60E; CK 60 060 A 62 43D
1070 1.1231 Ok 67; 060 A 67
' (Ce7E)
CK75;
1074; 1075; 1078 1.1248 060 A 78
(C75EF)
CK 85
1086 1.1269
(C85E)

7
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>
X
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|_
.
LL]
. ¢ mm E
T
Frankreich Schweden Italien Spanien Japan Russland O
AFNOR SS UNI UNE JIS GOST A
1 C 45; AF 65 C 45 1672; 1650 C45;1C45 F114 S45C 45 %
D)
XC 75 Z
XC 80 C85 IdJ
XC 90 AR
o F8211-80MN5; | o jon i sy o | 27CNGSNMDTL E
£.8311-AM 30 Mn 5 : 30GSL 5
F. 1203-36 Mn 6; F. ssmN 438 I'|_||:
X A no;r .
40M5 2120 e i 2 ) SOMn 3 35G2; 35GL O
|_
D C 40, XC 42 H 1 C 40 S40C CQ
2C45;XC 42 H 1; F1140-C 45 K; s
X0 451 XG 45 H 1672 C 45; C 46 Sy S45C;S48C 45 g
3C45;XC 42 H 1; F1145-C 45K-1;
XC 48 H 1 (e Lae F1147C 48 K-1 SEIE
A 18 CrMo 4 5 KW 15ChM
Z10CD 5.05 16 CrMo 20 5
NFA 35-501 E 36 2142
1 C 55; AF 70 C 55 1655 C55;1C55 S55C 55
1 C 60; AF 70 C 55 C60;1C60 S$58C 60(G)
XC 65 C 67
C75 75
2C55;XC55H 1 1655 C55 F1150-C 55 K S55C 55
3C55;XC55H 1 C55 F.1155-C 55K-1
2 C 60; XC 60 H 1 1665; 1678 C 60 S58C 60; 60G; B0GA
XC 68 1770 C70 B5GA; 68GA; 70
XC 75 1774 C75 75(A)
XC 90 C 90 85(A)

Member IMC Group




ISCAR WERKSTOFFGRUPPEN

L
L e
T GemaB Standard VDI 3323
I_
@))
O
o _ N7
T Z4IN
Q Werkstoff- USA Deutschland GroBbritannien
N gruppe AISI/SAE Werkstoff DIN BS EN
Ck 101
() 4 1095 1.1274
= (C101E)
O 11665 crosw
4 K
al E360
a8 1.0070 Fe 690-2 FN
) (Fe 690-2); St 70-2
- 5 1.7238 49 CrMo 4
N =— 17701 51 Gy
A 284 GrD; A573 ,
ol o [oEanon |, s |momomu
C|7) A570 Gr C; A 611 ' (Fe 360 D 1); St 37-3 0D
Gr.C
X
E _ 5120 1.0841 St52-3 150 M 19
; 6 9255 1.0904 55Si 7 250A53 45
_ 9254 1.0904 55Si 7 250 A 53
6 9262 1.0961 60SiCr7
_ L3 1.2067 100Cr6 BL3
6 L1 1.2108 90 CrSi 5
mEm - 12210 11503
6 1.2041 51CrV4
e | 12911 40 Crii 7
6 4135 1.2330 35 CrMo 4 708 A 37
_ 1.2419 105WCr6 105WC 13
6 01 1.2510 100 MnCrW 4 BO1
T 12502 50T asi
6 S 1.2550 B0WCHV7
_ L6 1.2713 55NiCrMoV6
6 L6 1.0721 50NiCr13
02 1.2842 90MnCrV8 BO2
6 E 50100 1.3501 100 Cr 2
52100 1.3505 100Cr6 25135, 535 A 99 31
6 1.5024 46Si7
E - 15005 stsi
6 9255 1.5026 55Si7 251 a 58

ISCAR
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i. © mm E
T
Frankreich Schweden Italien Spanien Japan Russland O
AFNOR SS UNI UNE JIS GOST A
XC 100 1870 C 100 F-5117 SUP 4 A
Z
Y2 120 )
2223 E
A T70-2 1655 Fo70-2;Fe g0 | A 090-2 Fe690-2 Q.
| " 5
oC
51 CrMoV 4 (L-E
®
Fe 360 D1 FF; Fe _ , , _
E 24-3: E 24-4 1312:1313 | 360 CFN; Feagop | AE239D: Fe 360 Sifchep Sps; S =
, D1 FF 16D
FF; Fe 37-2 dh)
X
20 MC 5 2172 Fe 52 F-431 %
5557 2085 553i8 56Si7 ;
5587 2090
60SC6 60SiCr8 60SiCr8
Y100C6 100Cr6
2092 105WCR 5
100C3 107CrV3KU
35 cRmO 8 KU
34 CD 4 2234 35CrMo4 34CrMo4 SCM435TK
105WC13 2140 10WCr6 105WCr5 ChWG
8MO 8 2140 10WCr6 105WCr5 SKS31
2710 45 WCrV8 KU 45WCrSi8 5ChW25F
55WC20 2710 58WCroKU
55NCDV7 F520.S SKT4 5ChNM
55 NCV 6 2550 f-528
90 Mv8
100C 6 2258 100Cr6 F1310- 100 Cr 6 SUJ2 SchCh 15
4087, Y467; 46 F. 1451 - 46 917
Sl7
51S7;5187 2090 48Si7;50Si7 F.1450-50 Si 7
5557 2085; 2090 558i 7 F1440-56 Si 7 5552

Member IMC Group




ISCAR WERKSTOFFGRUPPEN

L
L .
T GemaB Standard VDI 3323
I_
@))
O
o — Sz
Z
= 4N
Q Werkstoff- USA Deutschland GroBbritannien
N gruppe AISI/SAE Werkstoff DIN BS EN
N _ 9260 1.5027 60Si7 251 A 60; 251 H 60
= 6 9260 H 1.5028 65Si7
) _ 15120 38 MnSi 4
Z
L 6 A 204 GrA; 4017 1.5415 16Mo3; 15 Mo 3 1503-243 B
al
N
%I) 4419 15419 20Mod 1503-243-430
LLII: 6 A 350-LF 5 15622 14Ni
|C_) _ 3415 1.5732 1 NilCr10
CQ 6 3310; 3314 1.5752 14NilCr14 655M13 36A
oC _ 1.6587 17CrNiMo6 820A16
g 6 1.6657 14NiCrMo134
B o 17015 50r 23 15
6 5132 1.7033 34Cr4 530A32 18B
o 17085 40w s20M40 19
6 5140 1.7045 42Cr41 530 A 40
_ 5115 1.7131 16MNCr5 527 M 17
6 1.7139 16MNCr5
_ 5155 1.7176 55Cr3 527 A 60 48
6 4135; 4137 1.7220 34CrMo4 708 Aa 37
_ 4142 17223 41CrMod
6 4140 1.7225 42CrMo4 708 MO
_ 17228 55NICIMoV6G 823M30 33
6 1.7262 15CrMo5
s | 17821 20 m0cR 4
6 ASTM A182 F12 1.7335 13CrMo4 4 1501-620Gr27
A 182"?112; Al 1.7335 13 CrMo 4 4 1 501 620 Gr. 27
1501-6229R31;
6 ASTM A 182 F22 1.7380 10CrMo9 10 1501-6220R45
A182 F22 1.7380 10 CrMo 9 10 1501-622
6 1.7715 14MoV6 3 1503-660-440

ISCAR
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Frankreich Schweden Italien Spanien Japan Russland O
AFNOR SS UNI UNE JIS GOST
60S7 60 Si 7 F. 1441-60Si7 6052 g
6057 50P 7; SUP 6 =
D)
15D 3 2912 1%%%%?@; F. 2601 - 16 Mo 3 é
AR
2512 G20 M,\jl’of_)‘ @ 22 SCPH 11 &3
16N6 14Ni%ﬁ;14Ni F2641 - 15 Ni 6 (LL::D
14 NC 11 16NiCr11 15NiCr11 SNC415(H) |C_)
12NC15 SNC815(H) Q
18NCD6 14NiCrMo13 oC
14NiCrMo131 L
12C3 SCra15(H) 15Ch ;
32C4 34Cr4(KB) 35Cr4 SCr430(H) 35Ch
42C4 41Cr4 42Cr4 SCr440(H)
42C4TS 2245 41Cr4 42Cr4 SCr440
16 MC 5 2511 16MnCr5 16MnCr5
2127
55C 3 2253 SUP9(A) 50ChGA
35CD 4 2234 35ChM
41CrMo4 42CrMo4 SNB 22-1 40ChFA
42CD 4 2044
2512 653M31
12CD 4 2216 12CrMo4
2625
14CrMo4 5 14CrMo45
15CD 4.5 2216 12CrMo4 SCM415(H) 12ChM; 15ChM
12.CD 9.10 2218 Jfgmfo TUH
13MoCrV6

Member IMC Group




ISCAR WERKSTOFFGRUPPEN

L
L .
T GemaB Standard VDI 3323
|_
@))
O
T — S
Z
= 21N
Q Werkstoff- USA Deutschland GroBbritannien
N gruppe AISI/SAE Werkstoff DIN BS EN
N _ A355A 1.8509 41CrAMo 7 905 M 39 41B
D) 7 A570.36 1.0038 27/23 CR; 4360-
— (Fe 360 B); RSt 37-2 08
L ,
al _ 3135 1.5710 36NiCr6 640A35 111A
% 7 1.5755 31 NiCr 14 653 M 31
oC _ 8620 1.6523 2 NiCrMo2 805M20 362
(L'E 7 8740 1.6546 40 NiCrMo 22 311-Tyre 7
L _ 4340 1.6565 40NiCrMo6 817 M 40 24
|C_) 7 4130 1.7218 25CrMo4 CDS 110
CQ _ 1.7733 24 CrMoV 5 5
oC 7 1.7755 GS-45 CrMOV 10 4
L _ 1.8070 21 CrMoV 5 11
; 8 C45W 1.173 C 45 W3
- 4142 1.2332 47 CrMo 4 708 M 40 19A
A128
8 1.3401 G-X120 Mn 12
(A)
E - 15756 36 o 10
8 9840 1.6511 36CrNiMo4 816M40 110
_ 1.7361 32 CeMo12 722 M 24 40B
8 6150 1.8159 50 CrV 4 735 A 50 47
8 1.8515 32 CrMo 12 722 M 24 40B
_ 18523 39CrMoV13 9 897M39 40C
9 1.4882 X 50 CrMnNiNbN 21 9
e | 16864 a5 icr 18
(] 31 NiCrMo 13 4 830 m 31
A 619 1.0847 DCO3: RRSt: RRSt 13 | 1449 %%F;z; [
M 1015; M 1016; M 080 M 15; 080 M 15;
10 1017 el el 1449 17 CS
1.0723 15 822; 15 S 20 210 A 15; 210 M 15

ISCAR




[
- ¢ I
|
Frankreich Schweden Italien Spanien Japan Russland
AFNOR SS UNI UNE JIS GOST
40 CAD 6.12 2940 41CrAMo7 41CrAIMo7
AE 235 B FN; AE
E 24-2NE 1312 Fe 360 B FN 235 B FU; Fe 360 B St3ps; St3sp
FN; Fe 360 B FU
35NC6 SNC236
18 NC 13
20 NCD 2 2506 20NiCrMo2 20NiCrMo2 SNCM220(H) 20ChGNM
40NiCrMo2(KB) 40NiCrMo2 SNCM240 38ChGNM
35 NCD 6 2541 35NiCrMo6(KB) SNCM 447 38Ch2N2MA
25CD 4 2225 25CrMo4(KB) 55Cr3 SCM420; SCM430 20ChM; 30ChM
20 CDV 6 21 CrMoV 5 11
35 NiCr 9
XC 48
42 CD 4 2244 42CrMo4 42CrMo4 S(So’?/l
F. SCMnH 1; SCMn
Z120M 12 2183 GX120Mn12 8951-AM-X120Mn12 H11 110G13L
30 NC 11
40NCD3 36nIcRmO4(KB) 35NiCrMo4 SUP10 40ChN2MA
30CD 12 2240 30CrMo12 F124.A
50Crv4 2230 50Crv4 51Crv4 50ChGFA
30CD 12 2240 32CrMo12 F124.A
36CrMoV12
Z 50 CMNNb 21.09
2534 f-1270
E Fep 02 AP 02 08JU
AF 37 C12; XC 18 1350 C15;C16; 1 C 15 F111 S15C
1922 F.210.F SUM 32

Member IMC Group
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ISCAR WERKSTOFFGRUPPEN

L
L "
T GemaB Standard VDI 3323
|_
@))
O
o p— S
Z
< N
Q Werkstoff- USA Deutschland GroBbritannien
N gruppe AISI/SAE Werkstoff DIN BS EN
I _ D3 1.2080 X210 Cr 12 BD 3
= 10 420 1.2083 X 42 Cr13
D _ 1.2085 X 33 CrS 16
E 10 12162 21 MnCr 5
a b0 1210 115 Grva
% 10 1.2311 40 CrMnMo7
oC _ P20+S 1.2312 40CrMnMoS 8.6
(L'E 10 1.2316 X36CrMo17 X38CrMo16
LL _ H 11 1.2343 x 38 CrMoV/ 5 1 BH 11
|C_) 10 1.234 X 38 CrMoV 5 1
CQ _ H13 1.2344 X 40 CrMoV 5 1 BH 13
oC 10 A2 1.2363 X100 CrMoV 5 1 BA 2
% 10| 1.280 X100 CMo V-1
10 D2 1.2379 X 155 CrVMo 12 1 BD2
1.238 X 155 CrVMo 12 1
10 HNV3 1.2379 X210Cr12G BD2
D4
1.2436 X210 Crw 12 BD6
D 6)
10 1.244 X210 Crw 12
e o 1251 100 MG 4 B0
10 H 21 1.2581 X30WCrV 9 3 BH 21
_ 1.2601 X 165 CrMoV 12
10 H12 1.2606 X 37 CrMoW 5 1 BH 12
10 | 1277 X45 NGiMo 4
10 02 1.284 90 MnCrV 8 B0 2
_ D3 1.3343 S 6-5-2 BM2
10 ASTM A353 1.5662 X8Ni9 1501-509; 1501-510
_ ASM A353 1.5662 X8Ni9 502-650
10 2517 1.568 12Ni19 12Ni19
_ 2515 1.5680 12 Ni 19
10 1.713 16 MnCr 5
10 | 1276 X 19 NGiMo 4
11 1.3202 S 12-1-4-5 BT 15

ISCAR




[
- ¢ I
|
Frankreich Schweden Italien Spanien Japan Russland
AFNOR SS UNI UNE JIS GOST
Z200C 12
740 C14 2314 SUS 420 J 2
Z35V CD 17.S
20MC 5
100 C3 107 Crv3 KU F520 L
40 CMD 8 35 cRmO 8 KU
40CMD8S
Z 38 CDV 5 X 37 CrMoV 5 1 KU 4Ch5MFS
Z38CDV5 X 37 CrMoV 51 KU
Z 40 CDV 5 2242 X40CrMoV511KU F-5318 SKD61 4Ch5MF1S
Z 100 CDV 5 2260 X100CrMoV51KU F-5227 SKD12
Z160 CDV 12 2310 X165CrMoW12KU | X160CrMoW12KU SKD11
X 155 CrVMo 12
Z 160 CDV 12 1 KU
Z160CDV12 2736
Z200CD 12 2312 X215CrW 12 1 KU F-5213
90 MnWRrV5 95MnWCr 5 KU 95 MnCrW 5
Z 30 WCV 9 X30WCrV 9 3 KU F-526 SKD5 3Ch2W8F
2310
Z 35 CWDV 5 X 35 CrMoW 05 KU F.537 5ChNM
45 NCD 16 40 NiCrMoV 8 KU
90 MV 8 90 MnVCr 8 KU
Z7200C12 2715 X210Cr13KU X210Cr12 SUH3 R6M5
14 Ni 6 KG; 14 Ni .
6 KT XBNIO9
9Ni X10Ni9 F-2645 SLINBQe=
Z18N5
Z18N5
16 MC 5
HS 12-1-5-5 12-1-5-5

Member IMC Group
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ISCAR WERKSTOFFGRUPPEN

L
L "
T GemaB Standard VDI 3323
|_
@))
O
o p— S
Z
< N
Q Werkstoff- USA Deutschland GroBbritannien
N gruppe AISI/SAE Werkstoff DIN BS EN
1.3207 S 10-4-3-10 BT42
T
:Z) 11 T15 1.3243 S 6-5-2-5
Z
L 1.3246 S 7-4-2-5
N
al
- 11 1.3047 S 2-10-1-8 BM 42
oC
(L'E _ M 42 1.3249 $2-9-2-8 BM 34
LL
@) 11 T4 1.3255 $18-1-2-5 BT 4
0
M 2 1.3343 $6-5-2 BM2
Y L
% 11 M7 1.3348 §2-9-2
=1 B 1355 5 16.0- o
11 HNV 3 1.4718 X45CrSi 9 3 401545 52
N - 14885 120 CVOWN 12 1
12 403 1.4000 X6Cr13 403 S 17
12| 14001 ecrta
12 (4109) 1.4001 X7 Cr 13 (403 S 7)
_ 405 1.4002 XBCrA12 405817
12 405 1.4002 X6 CrAl 13 405S 17
_ 416 1.4005 X12CrS 13 416 S 21
12 410; CA-15 1.4006 (G-X10 Cr 13 410821 56A
_ 430 1.4016 X8Cr17 Z8C17
12 430 1.4016 X6 Cr17 430515 60
_ 1.4027 G-X20Cr14 420029
12 420 1.4028 X30 Cr 13 420 S 45
_ 1.4086 G-X120Cr29 452C11
12 430 F 1.4104 X12CrMoS17 420 S 37
_ 440B 1.4112 X90 CrMoV 18
12 434 1.4113 X6CrMo 17 434 S 17
2| 14340 a0 4
12 $31500 1.4417 X2CrNiM0Si19 5
$31500 1.4417 X2 CrNoMoSi 18 5 3

7
(]
>
X




I
s ®  mu
|
Frankreich Schweden Italien Spanien Japan Russland
AFNOR ss UNI UNE Jis GOST
Z130WKCDV
NG 06'(%3'05'04' 2723 HS 6-5-2-5 6-5-2-5 SKH55 R6M5K5
Z110 WKCDV
) 7-4-2-5 HS 7-4-2-5 M 35
Z110 DKCWV
09-08-04 2-10-1-8 HS 2-9-1-8 M 41
2-9-2-8 REMS
Z 80 WKCV 18-05-
04-0
Z 85 WDCV 2722 HS652 F-5604 SKH 51
2100 D%\va 09-04- 2782 HS292 F-5607
Z 80 WCV 18-4-01 R18
Z45CS9 X45CrSi8 F322 SUH1 40Ch9S2
Z6C13 2301 X6Cr13 F3110 SUS403 08Ch13
F8401 08Ch13
Z8C13 2301 08Ch13
Z8CA12 X6CrAI13
Z/6CA13 2302 X6CrAI13
Z11 CF 13 2380 X12 CrSC13 F-3411 SUS 416
Z10C 13 2302 X12Cr13 F.3401 SUS410 12Ch13
430515 2320 X8Cr17 F.3113 12Ch17
Z28C17 2320 X8Cr17 F3113 SUS430 12Ch17
Z20C13M 20Ch13L
Z30C 13 2304 20Ch13
Z 10 CF 17 2383 X10CrS17 F3117 SUS430F
Z8CD17.01 2325 X8CrMo17 SUS434
2376
2376

Member IMC Group
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ISCAR WERKSTOFFGRUPPEN

L
L .
T GemaB Standard VDI 3323
|_
@))
O
o p— S
Z
< N
Q Werkstoff- USA Deutschland GroBbritannien
N gruppe AISI/SAE Werkstoff DIN BS EN
N 12 1.4418 X4 CrNiMo16 5
=1 U B
D 12 4301 1.4510 X6 CrTi 17
E _ 1.4511 X6 CrNob 17
an X 6 CrTi 12;
2l 12 409 1.4512 . LW 19; 409 S 19
) (X2CrTi12)
s _ 14720 X20CrMo13
(L'E 12 405 1.4724 X10CrA113 403517
E‘—) _ 430 1.4742 X10CrA118 439815 60
— 12 HNV6 1.4747 X80CrNiSi20 443365 59
CQ _ 446 1.4749 x18 cRn 28
% 12 446 1.4762 X10CrA124
; EV 8 1.4871 X 53 CrMnNiN 21 9 349 S 54
12 302 x12 CrNi 18 9 302 S 31
429 X10 CrNi 15
13 420 1.4021 X20Cr13 420837
E o 14001 X40.0r 13
13 1.4034 X46Cr13 420 S 45
_ 431 1.4057 X20CrNi172 431829 57
13 CAB-NM 1.4313 G-X4 CrNi 13 4 425 C 11
13| 14544 5. 54,5, 626
347 $31; 2 S. 130;
13 348 1.4546 X5CrNiNb 18-10 28.143:28.144: 2
S. 145; S.525; S.527
_ 1.4922 x20cRmV12-1
13 1.4923 X22 CrMoV12 1
14 304 1.4301 X5 CrNi 18 9 304515
14 303 1.4305 X10 CrNiS 18 9 303 S 21 58M
14 304L 1.4306 X2CrNi18 9 304512
14 304L 1.4306 X2 CrNi 18 10 304 S 11
14 CF-8 1.4308 X6 CrNi 18 9 304C 15 58E
14 301 1.4310 X12CN i17 7 301 S 21
14 304 LN 1.4311 X2 CrNiN 18 10 304 S 62
14 1.4312 G-X10CrNi18 8 302025
14 305 1.4312 X8 CrNi 18 12 305s 19
ISCAR




LL]
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A
LL]
. o mm E
T
Frankreich Schweden Italien Spanien Japan Russland O
AFNOR SS UNI UNE JIS GOST D
Z6CND16-04-01 2387 N
Z4CT 17 X6 CrTi 17 F3115 -X 5 CrTi 17 SUS 430 LX 08 Ch17T =z
Z4CT17 08Ch17T D)
Z4CNb 17 X6 CrNb 17 F.3122-X5 CrNb 17 SUS 430 LK E
R
Z3CT 12 X6 CrTi 12 SUH 409 al
D)
o
Z10C13 X10CrA112 F.311 10Ch13SJu (L-E
Z10CAS18 X8Cr17 F3113 SUS430 15Ch13SJu EI—)
Z80CSN20.02 X80CrSiNi20 F.320B SUH4 —
@))]
X
Z10CAS24 2322 X16Cr26 SUH446 s
L]
Z 52 CMN 21.09 X53CrMnNiN21 9 SUH35, SUH36 55Ch20G9AN4 ;
Z 10 CN 18-09 2330
Z20C 13 2303 14210 20Ch13
Z40C 14 -2304 40Ch13
Z40C 14 X40Cr14 F.3405 SUS420J2
Z 15 CN 16.02 2321 X16CrNi16 F.3427 SUS431 20Ch17N2
Z 4 CND 13-04 M 2385 (G)X6CrNi304 SCS5
X6 CrNiTi 18 11 08Ch 18N12T
X 6 CrNiNb 18 11
2317 x20cBmOnl 12 01
Z 5 CN 18.09 2332; 2333 08Ch18N10
Z 8 CNF 18-09 2346 X10CrNiS18.09 F.3508 SUS303 30Ch18N11
Z2CrNi18 10 2352 x2cRnl18 11 F.3503 SCS19
Z 3 CN 19-11 2352 X2CrNi18 11
Z6CN18-10M 2333 SUS304L
Z 12 CN17.07 2331 X2CrNi18 07 F.3517
Z 2 CN18.10 2371 X2CrNiN18 10 SUS304LN
Z10CN18.9M 10Ch18N9L
10Ch18N9L

Member IMC Group
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ISCAR WERKSTOFFGRUPPEN

GemaB Standard VDI 3323

p— S
AN
Werkstoff- USA Deutschland GroBbritannien
gruppe AISI/SAE Werkstoff DIN BS EN
14 304 1.4350 X5CrNi18 9 304515 58E
14 332304 1.4362 X2 CrNiN 23 4
14 202 1.4371 X3 CrMnNiN 188 8 7 284 S 16
X5CNiMo 17 122; | 316813;316S17;
14 316 1.4401 , 316 S 19; 316 S 31;
(X4 CrNiMo 17 -12-2) 316 S 33
X2 CiNiMo 17 18.2; | 3165733108 18
14 316L 1.4404 (X2 GrNiMo 17-12-2); GX | 314 5 42:'$.537: 316
14 316LN 1.4406 X2 CrNMoN 17 12 2; 316 S5 61; 316 S 63
' (X2CrNiMoN 18-10) '
GX 5 CrNiMoN 7 12 2; 316 C 16
14 CF-8M 1.4408 G-X6 CrNiMo 1810 | (LT 196); ANC 4 B
14 1.4410 G-X10CrNiMo18 9
14 316 Ln 1.4429 X2 CrNiMo 17 -13-3 316 S 62
3165 11; 316 S 13;
14 316L 1.4435 X2 CrNiMo18 14 3 316 S 14; 316 S 31;
LW 22: LWCF 22
- 316 S 19; 316 S 31;
X5 CrNiMo 17 13 3; 2 0
14 316 1.4436 316 S 33; LW 23;
(X4CRNIMO 17-13-3 LWCF 23
X2 CrNiMo 18 16 4;
317L 1.4438 317 812
14 (X2CrNiMo 18-15-4)
14 (s31726) 1.4439 X2 CrNiMoN 17 13 5
14 1.444 X 2 CrNiMo 18 13
14 317 1.4449 X5 CrNiMo 17 13 3 317 S 16
14 309 1 4460 X 4 CrNiMo 27 5 2;
' (X3CrNiMo27-5-2)
14 329 1.4460 X8CrNiMo27 5

ISCAR



N —
: -
H N I
Frankreich Schweden Italien Spanien Japan Russland
AFNOR SS UNI UNE JIs GOST
Z60N18.09 2332 X5CrNi18 10 F.3551 SUS304
72 CN 23-04 AZ 2307
7 8 CMN 18- 08-05
Z 3 CND 17 -11-01;
Z6CND 17-11:26 .
CND 17-11-02:2 7 2347 X 5 CrNiMo 17 12 F'353‘1"7X 152%'\“'\"0 SUS 316
CND 17-11-02:2 7
CND 17-12-02
72 CND 17-12; Z
2 OND 18-13; Z 3 .
CND 17-11-02:Z 3 2308 X 2 CrNiMo 17 12; F1375f’§ QXF%E%’;“M; SUS 316 L
CND 17-12-02 FF; Z GX2CNiMo 1911 | o o <222
3 CND 18-12-03; Z
3CND 19.10 M
72 CND 17-12 AZ X 2 CrNiMoN 17 12 F'3542;>; fZC;N'MON SUS316LN 07 Ch 18N
F.8414-AM-X 7
2343 MM 2010 SCS 14 10G2S2MSL
Z5CND20.12M 2328
72 CND 17-13 Az 2375 X 2 CrNiMoN 17 13 F'3543;>; fSCgN'MON SUS 316 LN
7 3 CND 17-12-03; . F.3533-X 2 CrNiMo
5 OND 18.14.03 2375 X2CrNiMoN 17 13 7132 SUS 316 L 03 Ch 17N14M3
7 6 CND 18-12-03; . X 5 CrNiMo 117 13; 1F7'3f242'XF53%g\§[‘>"(°5 SUS 316
77 CND 18-12-03 X8cRnmO 1713 | 1 o8+ "2
7 2 CND 19-15-04; . £.3539-x 2 cRNIMO
3 ond 191504 2367 X2CrNiMo18 16 18164 SUS317L
73 CND 18-14-06
AZ
X 5 CrNiMo 18 15 SUS 317
_ F.3309-X 8 CrNiMo
o R 2324 17122,F3552-X8 |  SUS329 1
CrNiMo 18 16 4
2304

Member IMC Group
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ISCAR WERKSTOFFGRUPPEN

GemaB Standard VDI 3323

™ (A
1\

Werkstoff- USA Deutschland GroBbritannien
gruppe AISI/SAE Werkstoff DIN BS EN
14 1.4462 X2CrNIMoN22 5 3 318513
14 1.4500 G-X7NiCrMoCuNb25 20
14 17-7PH 1.4504 3165111
14 443 444 1.4521 X2CrMoTi18-2
14 UNS N 08904 1.4539 X1NiCrMoCuN25-20-5
14 CN-7TM 1.4539 (G-)X1 NiCrMoCu 25 20 5
3218 31;321 S 51

14 321 1.4541 Z 6 CrNiTi 18-10 (1010; 1105); LW 24;

LWCF 24

X5 CrNiCuNb 17 4;
14 630 1.4542 .
(X5 CrNiChNb 16-4)

14 15-5PH 1.4545 77 CNU15.05
14 331254 1.4547 X1 CrNiMoN 20 18 7
14 347 1.4550 X6 CrNiNb 18 10 347 S 17 58F
14 1.4552 G-X7CrNiNb18 9
14 17-7PH 1.4568 3165111
14 316tTi 1.4571 X6 CrNiMoTi 17 12 2 320 S 31
14 316 Ti 1.4571 x 6 CrNiMoTi 17 12 2 320 S 31 58J
14 1.4581 G-X 5 CrNiMoNb 318C 17
14 318 1.4583 X 10CrNiMoNb 18 12 303 S 21
14 1.4585 G-X7CrNiMoCuNb18 18
14 1.4821 X20CrNiSi25 4
14 1.4823 G-X40CrNiSi27 4
14 309 1.4828 X15CrNiSi20 12 309 S 24 58C
14 309S 1.4833 X6 CrNi 22 13 309 S 13
14 3108 1.4845 X12 CrNi 25 21 310824
14 321 1.4878 X6 CrNiTi 18 9 321820 58B

ISCAR



N L
s —
H —
Frankreich Schweden Italien Spanien Japan Russland
AFNOR SS UNI UNE JIS GOST
Z 3 CND 22-05 Az;
(2.2 CND 24 -08 Az); 2377 SUS 329 JaL
(Z 3 CND 25-06-03
Az)
23NCDU25.20M
Z8CNA17-07 X2CrNiMo1712
F.3123-X 2
HE0 CrMoTiNb 18 2 SUSaAs
Z 2 NCDU 25-20 2562
Z1 NCDU 25-02 M 2564
06Ch18N10QT;
- F.3523 - X 6 CrNiTi 08Ch18N1QT;
Z 6 CNT 18-10 2337 X 6 CrNiTi 18 11 1810 SUS 321 09Ch18N10T
12Ch18N10T
Z7CNU15-05; 27 )
CNU 17-04 SCS 24; SUS 630
2378
Z 6 CNNb 18.10 2338 X6CrNiNb18 11 F.3552 SUS347 08Ch18N12B
Z4CNNb19.10M
Z8CNA17-07 X2CrNiMo1712 09Ch17NJut
Z 6 CNDT 17-12002 2350 10Ch17N13M2T
Z6NDT 17.12 2350 X6CrNiMoTi17 12 F.3535 10Ch17N13M2T
Z 4 CNDNb 18.12 M
Z15CNS20.12 x15¢cRnlsI2 12
XBCrNiMoTi17 12
Z20CNS25.04
Z15CNS20.12 F.8414 SCS17 20Ch20N14S2
Z 15 CN 24-13
Z 12 CN 25-20 2361 X6CrNi25 20 F.331 SUH310 20Ch23N18
Z 6 CNT 18-12 .
B 2337 X6CrNiTi18 11 F.3553 SUS321

Member IMC Group
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ISCAR WERKSTOFFGRUPPEN

L
L .
T GemaB Standard VDI 3323
|_
@))
O
5 p— NI
Z
< N
Q Werkstoff- USA Deutschland GroBbritannien
N gruppe AISI/SAE Werkstoff DIN BS EN
N 14 Ss30415 1.4891 X5 CrNiNb 18 10
pd 14 330815 1.4893 X8 CrNiNb 11
D 14 304H 1.4948 X6 CrNi 18 11 304 S 51
E 14 660 1.4980 X5 NiCrTi 25 15
2l 14 X5 NiCrN 35 25
% 14 331753 X2 CrNiMoN 18 13 4
oC 14 X2 CrNiMoN 25 22 7
(LE 15 CLASS20 0.6010 GG10
L _ A48-208 0.6010 GG-10
|C_) NO 25 B 0.6015 GG 15 Grade 150
CQ CLASS25 0.6015 GG15 GRADE150
C A48 25 B 0.6015 GG 15 Grade 150
g A48-30B 0.6020 GG-20 Grade 220
NO 30 B 0.6020 GG 20 Grade 220
A436 Type 2 0.6660 GGL-NiCr202 L-NiCuCr202
60-40-18 0.7040 GGG 40 SNG 420/12
No 20 B GG 10
CLASS30 0.6020 GG20 GRADE220
EN- GJL-250
A48-40 B 0.6025 Grade260
(GG25)
CLASS45 0.6030 GG30 GRADE300
A48-45 B 0.6030 Grade 300
A48-50 0.6035 GG-35 GRADE 350
_ A48-60 B 0.6040 GG40 GRADE400
1.4829 X 12 CrNi 22 12
16
_ 0.7033 GGG-35.3 350/22 L 40
60/40/18 0.7043 GGG-40.3 370/7
80-55-06 0.7050 EN- GJS-800-7 SNG500/7
' (GGG50)
65-45-12 0.7050 GGG-50 SNG 500/7
0.7652 GGG-NiMn 13 7 S-NiMn 137
17 A43D2 0.7660 GGG-NiCr 20 2 Grade S6

7
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>
X
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il il == ° m=
|
Frankreich Schweden Italien Spanien Japan Russland
AFNOR SS UNI UNE JIS GOST
2372
2368
Z5CN 18-09 2333
Zz 8 nctv 25-15 b ff 2570
Ft10D 110 G10 SCh10
FT10D 0110-00 SCh10
FT15D 0115-00 G15 FG 15 FC150 SCh15
Ft15D 115 G15 FG 15 SCh15
Ft15D 01 15-00 G14 FG15 SCh15
Ft20D 0120-00 SCh20
Ft20D 120 G20 FC200 SCh20
L-NC 202 0523-00
FCS 400-12 0717-02 GS 370-17 FGE 38-17 FCD400 VCh42-12
Ft 10D 110 FC100
Ft20D 120 G20 FG 20
Ft25D 125 G 25 FG 25 FC250 VCh60-2
Ft30D 130 G 30 FG 30 FC300 SCh20
Ft 30 D 01 30-00 SCh30
Ft35D 135 G35 FG 35 FC350 SCh30
Ft 40 D 140 SCh40
SCh25
FGS 370/17 0717-15 VCh42-12
FGS 370/17 0717-15 VCh50-2
FGS 500/7 0727-02 GGG 50 FCD500 VCh50-2
FGS 500-7 0727-02
S-Mn 137 0772-00
S-NC 202 0776-00

Member IMC Group
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ISCAR WERKSTOFFGRUPPEN

LL]
& GemiB Standard VDI 3323
O
@))]
)
5 — NI
= 21N
Q Werkstoff- USA Deutschland GroBbritannien
N gruppe AISI/SAE Werkstoff DIN BS EN
N _ GGG 40.3 SNG 370/17
pd 18 0.7060 GGG60 SNG600/3
=R A oo 0.7060 GGG-60 600/3
E 18 100/70/03 0.7070 GGG-70 SNG700/2
R _ A48 40 B
% 19 0.8055 GTWS55
C _ 32510 0.8135 GTS-35-10 B 340/12
(L'E 19 A47-32510 0.8135 GTS-35-10 B 340/2
LL _ A220-40010 0.8145 GTS-45-06 P 440/7
|C_) 19 GTS-35 B 340/12
o 5 2906
s 19 32510 GTS-35 B340/12
g _ 0.8035 GTM-35 W340/3
20 0.8040 GTW-40 W410/4
20 0.8065 GTMW-65
_ A220-50005 0.8155 GTS-55-04 P 510/4
20 50005 0.8155 GTS-55-04 P510/4
_ 70003 0.8165 GTS-65-02 P 570/3
20 90001 0.8170 GTS-70-02 P 690/2
_ A220-90001 0.8170 GTS-70-02
20 1022; 1518 1.1133 20Mn5 120 M 19
40010 GTS-45 P440/7
20 70003 GTS-65 P 570/3
AI99 3.0205
21 1000 3.0255 AI99.5 L31; L34; L36
21| 33515 e
22 3.1325 AICuMg 1
_ 3.1655 AICUSPb
22 3.2315 AMgSi
_ 7050 3.4345 AIZnMgCu0,5 L 86
22 3.437 AIZnMgCu 1,5
_ 3.2381 G-AISi 10 Mg
23 3.2382 GD-AISI10Mg

ISCAR




[
il il == ° m=
|
Frankreich Schweden Italien Spanien Japan Russland
AFNOR SS UNI UNE JIS GOST
FGS 370-17 0717-12 FC250
FGS600-3 07 32-03 GGG 60 GGG 60
FGS 600/3 0727-03 FCD600
FGS 700-2 07 37-01 GGG 70 GGG 70 FCD700
GTW 55
MN35-10 810 GTS 35 KCh35-10
Mn 35-10 0815-00 KCh35-10
Mn 450-6 0852-00 GMN 45 FCMW370
0810-00
MN 32-8 814 AC4A
MN 35-10 0815 FCMW330
MB35-7 852 GTM 35
MB40-10 GMB40 GTM 40
GMB45 GTM 45 KCh55-4
GTW 65 KCh55-4
Mn 550-4 0854-00 KCh60-3
MP 50-5 854 GMN 55 FCMP490 KCh70-2
Mn 650-3 0856-00 GMN 65 FCMP590 KCh70-2
Mn 700-2 0862-00 GMN 70 FCMP690 KCh70-2
Mn 700-2 0864-00 20G
20M 5 2132 G22Mn 3;20Mn 7 F.1515-20 Mn 6 SMnC 420
08 52
MP 60-3 858 FCMP540 ADO
A59050C D1
AD35
AK9
AZ 4 GU/9051 811-04
AK12

Member IMC Group
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ISCAR WERKSTOFFGRUPPEN

GemaB Standard VDI 3323

Werkstoff-
gruppe

23

23

23

23

23

N
(%)

N
1

N
S

N
1

N
1

N
(+))

N
(+))

N
o

N
~

N
~

N
~

_ N7
VAN
USA Deutschland GroBbritannien
AISI/SAE Werkstoff DIN BS EN
A360.2 3.2383 G-AISIOMg(Cu) LM9
3.2581 G-AISi12
3.3561 G-AIMg 5
ZE 41 3.5101 G-MgZn4sE1Zr1 MAG 5
EZ 33 3.5103 MgSE3Zn27r1 MAG 6
AZ 81 3.5812 G-MgAI8Zn1 NMAG 1
AZ 91 3.5912 G-MgAI9Zn1 MAG 7
A356-72 2789; 1973
356,1 LM25
A413.2 G-AISi12 LM 6
A413.1 GASTZ LM 20
(Cu)
A413.0 GD-AISi12
A380.1 GD-AISi8Cu3 LM24
2.1871 G-AlCu 4 TiMg
3.1754 G-AICubNi1,5
3.2163 G-AISi9Cu3
4218 B 3.2371 G-AISi 7 Mg
SC64D 3.2373 G-AISIOMGWA
3.2373 G-AISi 9 Mg
QE 22 3.5106 G-MgAg3SE22Zr1 mag 12
GD-AISI12 G-ALMG5 LM5
C93200 2.1090 G-CuSn 7 5 pb
c 83600 2.1096 G-CuSn5ZnPb LG2
C 83600 2.1098 G-CuSn 2 Znpb
C23000 2.1182 G-CuPb15Sn LB1
C 93800 2.1182 G-CuPb15Sn
2.0240 CuzZn 15
C27200 2.0321 Cuzn 37 cz 108
C27700 2.0321 Cuzn 37 cz 108
2.0590 G-CuZn40Fe
C 86500 2.0592 G-Cuzn 35 Al 1 U-Z36N3
C 86200 2.0596 G-CuzZn 34 Al 2 HTB 1
C 18200 2.1293 CuCrzr CC 102

7
(]
>
X



[
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|
Frankreich Schweden Italien Spanien Japan Russland
AFNOR SS UNI UNE JIS GOST
4253
G-TR322
NF A32-201
4244 A5052 AK7
4261
4260 ADC12 AK12
4247 ABOB1
4250 A7075
VAL 8
AK8
A-S7G 4251 C4BS AK9
A-SU12 4252
U-E7Z5pb4
U-pb 15E 8
Uu-PB 15¢e 8
Cuzn 36, Cuzn 37 C 2700 L 63
Cuzn 36, Cuzn 37 C2720 L 63

HTB 1
U-Z36N 3
U-Cr 0.8 Zr

LTs23AD; ZMts

Member IMC Group
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ISCAR WERKSTOFFGRUPPEN

GemaB Standard VDI 3323

LLI
LL
S
|_
@))]
O
. p— L2
= 21N
Q Werkstoff- USA Deutschland GroBbritannien
N gruppe AISI/SAE Werkstoff DIN BS EN
N 28 2.0060 E-Cu57
= _ 2.0375 CuZn36Pb3
D) 28 C 63000 2.0966 CuAl 10Ni 5 Fe 4 Ca 104
E _ B-148-52 2.0975 G-CuAl 10 Ni
an 28 ¢ 90700 2.1050 G-CuSn 10 CTH
% _ C 90800 2.1052 G-CuSn 12 pb 2
oC 28 C 81500 2.1292 G-CuCrF 35 CC1-FF
(L'E 2.4764 CoCr20W15Ni
LL 31 N 08800 1.4558 X 2 NiCrAITi 32 20 NA 15
|C_) N 08031 1.4562 X 1 NiCrMoCu 32 28 7
CQ 31 N 08028 1.4563 X 1 NiCrMoCuN 31 27 4
- _ N 08330 1.4864 X 12 NiCrSi 36 16 NA 17
g 31 330 1.4864 X12 NiCrSi 36 16 NA 17
_ 1.4865 G-X40NiCrSi38 18 330 C 40
31 1.4958 X 5 NiCrAITi 31 20
_ AMS 5544 LW2.4668 NiCr19NbMo
32 1.4977 X 40 CoCrNi 20 20
_ Monel 400 2.4360 NiCu30Fe NA 13
33 5390A 2.4603
_ Hastelloy C-4 2.4610 NiMo16cR16Ti
33 Nimonic 75 2.4630 NiCr20Ti HR 5,203-4
_ 2.4630 NiCr20Ti HR5,203-4
33 Inconel 690 2.4642 NiC29Fe
_ Inconel 625 2.4856 NiCr22Mo9Nb NA 21
33 5666 2.4856 NiCr22Mo9Nb
_ Incoloy 825 2.4858 NiCr21Mo NA 16
34 Monel k-500 2.4375 NiCu30 Al NA 18
_ 4676 2.4375 NiCu30Al 3072-76
34 2.4631 NiCr20TiAl Hr40; 601
_ Inconel 718 2.4668 NiCr19FeNbMo
34 Inconel 751 2.4694 NiCr16fE7TiAl
_ 2.4955 NiFe25Cr20NbTi
34 5383 LM2.4668 NiCr19Fe19NbMo HR8
_ 5391 LW2 4670 S-NiCr13A16MoNb 3146-3
ISCAR




Frankreich
AFNOR

Schweden
SS

Italien
UNI

i

Spanien
UNE

Japan
JIS

Russland
GOST

U-A10N

UE12P

L.S60-2
BrAD; N10-4-4

Z1NCDU31-27-03
Z12NCS 35.16
Z12 NCS 37.18

NC20K14
Z 42 CNKDWNDb
NU 30
NC22FeD

NC20T
NC20T
Nnc 30 Fe
NC 22 FeDNb
Inconel 625
NC 21 Fe DU
NU 30 AT

NC20TA

NC 19 Fe Nb

NC19eNB
NC12AD

2584

XG50NICr39 19

SUH330
SCH15

EK 77

KhN38VT

KhN77TYuR

Member IMC Group
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ISCAR WERKSTOFFGRUPPEN

LLI
& GemiB Standard VDI 3323
O
@))]
O
- — S
= 21N
Q Werkstoff- USA Deutschland GroBbritannien
N gruppe AISI/SAE Werkstoff DIN BS EN
N 34 5660 LW2.4662 NiFe35Cr14MoTi
= _ 5537C LW2.4964 CoCr20W15Ni
D) 34 AMS 5772 COCr22W14Ni
E _ Inconel X-750 2.4669 NiCr15Fe7TiAl
al 35 Hastelloy B 2.4685 G-NiMo28
% _ Hastelloy C 2.4810 G-NiMo30
s 35 AMS 5399 2.4973 NiCr19Co11MoTi
< 37115 TSN
E‘—) 36 R 50250 3.7025 Ti { 2TA 1
— _ R 52250 3.7225 Ti 1 pd TP 1
CQ 36 AMS 5397 LW2.4674 NiCo15Cr10MoAITi
o _ 3.7124 TiCu2 2 TA 21-24
LL] . .
; 37 R 54620 3.7145 TIAIBSN2Zr4Mo2Si
_ 3.7165 TiAIBV4 TA 10-13; TA 28
37 3.7185 TiAl4Mo4Sn2 TA 45-51; TA 57
_ 3.7195 TIAI3V 2.5
37 TiAl4Mo4Sn4Si0.5
_ AMS R54520 TiAI5SN2.5 TA14/17
37 AMS R56400 TIAIBV4 TA10-13/TA28
AMS R56401 TIAIBVAEL TA11
38 W 1 1.1545 C 105 W1 BW 1A
W210 1.1545 C105W1 BW2
38 1.2762 75 CrMoNiW 6 7
_ 440C 1.4125 X105 CrMo 17
38 1.6746 32 nicRmO 14 5 832 M 31
_ Ni- Hard 2 0.9620 G-X 260 NiCr 4 2 Grade 2 A
40 Ni- Hard 1 0.9625 G-X330NiCr42 Grade 2 B
_ Ni-Hard 4 0.9630 G-X 300 CrNiSi 9 5 2
40 0.9640 G-X 300 CrMoNi 15 2 1
_ A 532 Il A 25% Cr 0.9650 G-X 260 Cr 27 Grade 3 D
40 A 5321l A 25% Cr 0.9655 G-X 300 CrNMo 27 1 Grade 3 E
_ 310 1.4841 X15 CrNiSi 25 20 314 S31
41 0.9635 G-X 300 CrMo 15 3
_ 0.9645 G-X 260 CrMoNi 20 2 1
ISCAR
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ZSNCDT42
KC20WN
KC22WN
NC 15 TNb A
NC19KDT VT5-1
VT1-00
TABV VT6
T-A5E
T-A6V
Y1 105 1880 C 100 KU F-5118 SK 3
Y120 2900 C120KU CF515 SUP4 U10A
Z100CD 17 X 105 CrMo 17 95Ch18
35 NCD 14
0512-00
0513-00
0466-00 ChWG
20Ch25N20S2

Z 15 CNS 25-20
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Y AbwpD22 471
ADMP D45 472
A/E-SDXNR/L-07 92
A/E-SDZNR/L-07 93
A/E-SEXPR/L-03 98
A/E/S-SCLCR/L 97
A/E/S-SDUCR/L 98
A/E/S-STFPR/L 103
A/E-STFPR-X 103
A/E-SWLNR/L-04 89
A/E-SWUCR 105
Anti-Vibrations-Schneidentrager 268
A-PCLXR/L 82
A-PSKNR/L-09 101
A-PTFNR/L-X/G 94
A-PWLNR/L-X/G 90
A-SDUCR/L-13-SL 98
A/S-MWLNR/L-W 89
A/S-PCLNR/L 87
A/S-PCLNR/L-X/G 88
A/S-PDUNR/L 92
A/S-PWLNR/L 90
A/S-STLPR/L 104
A/S-SVLBCR/L 100, 414
A/S-SVLFCR/L; A-SVUCR/L 99, 414
A/S-SVQCR/L 99, 413
A-SVLFNR-JHP 93
A-SVQNR/L-AL-JHP 93, 416
A-SVUNR/L 93
A-SXFOR-DR 106
A-SXFOR/L 105
AVC-DDUNR/L 84
AVC-DVUNR/L 84
AVC-PCLNR/L 83
AVC-PCLXR/L 83
AVC-SCLCR/L 82
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Argentinien

ISCAR TOOLS ARGENTINA SA
Tel + 54 114 912 2200

Fax + 54 114 912 4411
admin@iscararg.com.ar
www.iscararg.com.ar

Australien

ISCAR AUSTRALIA PTY. LTD
Tel + 61 (0) 2 8848 3500

Fax + 61 (0) 2 8848 3511
iscaraus@iscar.com.au
www.iscar.com.au

Belgien

n.v. ISCAR Benelux s.a
Tel + 32 (0) 2 464 2020
Fax + 32 (0) 2 522 5121
info@iscar.be
www.iscar.be

Bosnien
(Vertretungsburo)

Tel +387 32 201 100
Fax +387 32 201 101
info@iscar.ba

Brasilien

Iscar do Brasil Coml. Ltda
Tel + 55 19 3826-7100
Fax + 55 19 3826-7171
DDG 0800 701 8877
iscar@iscarbrasil.com.br
www.iscar.com.br

Bulgarien

ISCAR BULGARIA
Tel/Fax +359 431 62557
aa_iscar@infotel.bg
www.iscar.bg

Chile

SANDE SA

Tel +56 2 695 1700
Fax +56 2 697 0332
logistica@sande.cl

China

ISCAR CHINA

Tel + 86 10 6561 0261/2/3

Fax + 86 10 6561 0264
iscar@iscar.com.cn www.iscar.com.cn

Danemark

KJ VAERKTOEJ AS/ISCAR DENMARK
Tel + 4570 11 22 44

Fax + +45 46 98 67 10

kj@kj.dk

www.iscar.dk

Deutschland

ISCAR Germany GmbH

Tel + 49 (0) 72 43 9908-0
Fax + 49 (0) 72 43 9908-93
gmbh@iscar.de
www.iscar.de

Ecuador

ISCAR Andina

Tel/fax +57 1 821 93 38
iscar@iscar.com.co
atencioncliente@iscar.com.co
Www.iscar.com.co

Estland
KATOMSK AS

Tel +372 6775 671
Fax +372 6720 266
aleksei@katomsk.ee

Finnland

ISCAR FINLAND OY
Tel +358-(0)9-439 1420
Fax +358-(0)9-466 328
info@iscar.fi
www.iscar.fi

Frankreich

ISCAR FRANCE SAS

Tel + 33 (0)1 30 12 92 92
Fax + 33 (0)1 30 12 95 82
info@iscar.fr

www.iscar.fr

Griechenland
INTERNATIONAL TOOLS

K.-X. GEORGOPOULOS & SIA O.E
Tel +30 210 346 0133

Fax +30 210 342 5621
info@internationaltools.gr

VIMA

V. Mazloumian & Sons

Tel +30 2310 517-117 / 544-521
Fax +30 2310 529-107
vimaco@otenet.gr
http://www.vimaco.gr

GroBbritannien

ISCAR TOOLS LTD

Tel + 44 (0) 121 422 8585
Fax + 44 (0) 121 423 2789
sales@iscar.co.uk
www.iscar.co.uk

Hong Kong

MTC TOOLING SYSTEMS LTD
Tel +85-2-23054838

Fax +85-2-27988789
yoongkamsing@hotmail.com

Indien

ISCAR India Ltd

Tel +91 77009 63707
sales@iscar.in
www.iscar.in

Indonesien
CV MULTI TEKNIK

Tel. +62-21-29206242/44/45/59

Fax. +62-21-29206243
contact@multi-teknik.co.id

Irland

HARDMETAL MACHINE TOOLS

Tel +353 (0) 1 286 2466
Fax +353 (0) 1 286 1514
phannigan@hardmetal.ie

ISCAR LTD

Israel

Stammhaus

Tel + 972 (0)4 997 0311
Fax + 972 (0)4 987 3741
www.iscar.de
headquarter@iscar.co.il

Italien

ISCAR ITALIA sri

Tel + 39 02 93 528 1
Fax + 39 02 93 528 213
marketing@iscaritalia.it
www.iscaritalia.it

Japan

ISCAR JAPAN LTD
Tel + 81 6 6835 5471
Fax + 81 6 6835 5472
iscar@iscar.co.jp
www.iscar.co.jp

Kanada

ISCAR TOOLS INC
Tel + 1 905 829 9000
Fax + 1 905 829 9100
admin@iscar.ca
www.iscar.ca

Kolumbien

ISCAR Andina

Tel/fax: +57 1 821 93 38
iscar@iscar.com.co
atencioncliente@iscar.com.co
Www.iscar.com.co

Kroatien

ISCAR ALATI d.o.0

Tel +385 (0) 1 33 23 301
Fax +385 (0) 1 33 76 145
iscar@zg.t-com.hr
www.iscar.hr

Lettland

SIA EKL/LS

Tel +371 6 733 11 54
Fax +371 6 780 56 48
ekllpstools@isr.lv

Litauen

MECHA, UB

Tel +370 37 407 230
Fax +370 37 407 231
sigitas@mecha.lt

Mexiko i

ISCAR DE MEXICO

Tel + 52 (442) 214 5505
Fax + 52 (442) 214 5510
iscarmex@iscar.com.mx
Www.iscar.com.mx

Neuseeland

ISCAR PACIFIC LTD
Tel + 64 (0) 9 573 1280
Fax + 64 (0) 9 573 0781
iscar@iscarpac.co.nz

Niederlande

ISCAR NEDERLAND B.V
Tel + 31 (0) 182 535523
Fax + 31 (0) 182 572777
info@iscar.nl
www.iscar.nl

Nord-Makedonien
(Vertretungsburo)

Tel +389 2 309 02 52
Fax +389 2 309 02 54
info@iscar.com.mk

Norwegen

SVEA MASKINER AS

Tel +47 32277750

Fax +47 32277751
per.martin.bakken@svea.no

Osterreich

ISCAR AUSTRIA GmbH
Tel + 43 7252 71200-0
Fax + 43 7252 71200-999
office@iscar.at
www.iscar.at

Peru

HARTMETALL SAC

Tel: (511) 6612699
otorres@hartmetallgroup.com

Philippinen

MESCO

Tel +63 2631 1775
Fax +63 2635 0276
mesco@mesco.com.ph

Polen

ISCAR POLAND Sp. z 0.0
Tel + 48 32 735 7700
Fax + 48 32 735 7701
iscar@iscar.pl
www.iscar.pl

Portugal

ISCAR Portugal, SA
Tel + 351 256 579950
Fax + 351 256 586764
info@iscarportugal.pt
www.iscarportugal.pt

Ruménien

ISCAR Tools SRL

Tel + 40 (0)312 286 614
Fax + 40 (0)312 286 615
iscar-romania@iscar.com

Russland

Moskau

ISCAR LLC

Tel/fax +7 495 660 91 25/31
iscar@iscar.ru

www.iscar.ru

Schweden

ISCAR SVERIGE AB

Tel + 46 (0) 18 66 90 60
Fax + 46 (0) 18 122 920
info@iscar.se
www.iscar.se

Schweiz

ISCAR HARTMETALL AG
Tel + 41 (0) 52 728 0850
Fax + 41 (0) 52 728 0855
office@iscar.ch
www.iscar.ch

Serbien

ISCAR TOOLS d.o.o
Tel +381 11 314 90 38
Fax +381 11 314 91 47
info@iscartools.rs

Singapur

SINO TOOLING SYSTEM
Tel +65 6566 7668

Fax +65 6567 7336
sinotool@singnet.com.sg

Slowakei

ISCAR SR, s.r.o

Tel +421 (0) 41 5074301
Fax +421 (0) 41 5074311
info@iscar.sk
www.iscar.sk

Slowenien

ISCAR SLOVENIJA d.o.0
Tel + 386 1 580 92 30
Fax + 386 1 562 21 84
info@iscar.si
www.iscar.si

Spanien

ISCAR IBERICA SA
Tel +34 93 594 6484
Fax +34 93 582 4458
iscar@iscarib.es
www.iscarib.es

Siidafrika

ISCAR SOUTH AFRICA (PTY) LTD

ShareCall 08600-47227
Tel +27 11 997 2700
Fax +27 11 388 9750
iscar@iscarsa.co.za
www.iscar.co.za

Siidkorea

ISCAR KOREA

Tel + 82 53 760 7594
Fax + 82 53 760 7500
leeyj@taegutec.co.kr
www.iscarkorea.co.kr

Taiwan

ISCAR Taiwan Ltd

Tel +886 (0)4-24731573
Fax +886 (0)4-24731530
iscar.taiwvan@mesa.hinet.net
www.iscar.org.tw

Thailand

ISCAR Thailand Ltd

Tel + 66 (2) 7136633-8
Fax + 66 (2) 7136632
iscar@iscarthailand.com
www.iscarthailand.com

Tschechische Republik
ISCAR CR s.r.o

Tel + 420 377 420 625

Fax + 420 377 420 630
iscar@iscar.cz
www.iscar.cz

Tirkei

ISCAR Kesici Takim

TIC. VE. IML. LTD

Tel + 90 (262) 751 04 84 (Pbx)
Fax + 90 (262) 751 04 85
iscar@iscar.com.tr
www.iscar.com.tr

Ukraine

ISCAR UKRAINE LLC
Tel +38 (050) 440 23 91
info@iscar.com.ua
www.iscar.com.ua

Ungarn

ISCAR HUNGARY KFT
Tel +36 28 887 700
Fax +36 28 887 710
iscar@iscar.hu
www.iscar.hu

USA

ISCAR METALS INC

Tel + 1 817 258 3200
Tech Tel 1-877-BY-ISCAR
Fax + 1 817 258 3221
info@iscarmetals.com
www.iscarmetals.com

Venezuela

FERREINDUSTRIAL ISO-DIN C.A
Tel +58 2 632 8211/633 4657
Fax +58 2 632 5277
iso-din@cantv.net

Vietnam

ISCAR VIETNAM
(Vertretungsburo)

Tel +84 8 38 123 519/20
Fax +84 8 38 123 521
iscarvn@hcm.fpt.vn
www.iscarvn.com

WeiBrussland

JV ALC “TWING-M”

Tel +375 17 506-32-38
+375 17 506-33-31/65

Tel/Fax +375 17 506-32-37

info@twing.by

www.twing.by, www.iscar.by

Zypern

WAMET (Demetriades) Ltd
Tel +357 (0) 2 336660/5498
Fax +357 (0) 2 333386
wamet@cytanet.com.cy

“© 2013 Iscar Ltd. Dieses Dokument sowie alle darin
enthaltenen oder sich daraus ableitenden Informationen
und Daten, einschlieBlich, jedoch nicht begrenzt auf, alle/r
verwendeten Marken, Logos, Handelsnamen, Konzepte,
Bilder, Designs und/oder Ausriistung sowie jegliche Werke,
von denen Eigentums- und Nutzungsrechte ausgehen
(“Informationen”), sind das exklusive Eigentum von

Iscar Ltd. bzw. daran hat Iscar Ltd. ein ausschlieBliches
Nutzungsrecht und sind durch das Urhebergesetz sowie
weitere anwendbare Gesetze geschitzt. Soweit gesetzlich
zuldssig, dtrfen diese Informationen nicht verwendet oder
anderweitig weiter verbreitet werden, flir welchen Zweck
auch immer, ohne die ausdriickliche vorherige Zustimmung
durch Iscar Ltd.”

Die in diesem Katalog ausgefiihrten Artikel kénnen ohne
vorherige Ankiindigung verbessert, geandert oder vom
Markt genommen werden

Wir verweisen auf den ISCAR
Online-Katalog unter www.iscar.
de fiir die aktuellsten technischen
Informationen beziiglich unserer
Produkte.
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Complete Machining Solutions
Nicht rotierende Werkzeuge

Drehen e Stechen e Gewinde

German Version Catalog 2020

Member IMC Group
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